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Com enorme satisfagao e seguindo a sua trajetoria de ampliagéo da linha de produtos visando sempre ao atendimento pleno
a seus clientes com solugdes de alta qualidade e tecnologia no que se refere a redutores e motorredutores, a REDUTORES
IBR apresenta neste catalogo a nova linha de redutores planetarios de precisao, fruto da parceria para fornecimento dos
produtos da empresa LIMING com exclusividade no Brasil. Com mais de 40 anos de experiéncia na fabricacdo de redutores,
estd localizada em Taiwan, conhecido por ser um dos chamados Tigres Asiaticos e por ser um pais grande exportador de
produtos e equipamentos de alta tecnologia e precisdo. Os redutores por ela fabricados possuem qualidade superior, sendo
produzidos com engrenagens de dentes helicoidais que possibilitam, além de folgas reduzidas (chegando até 1 arco minuto),
uma alta taxa de transmisséo de torque e um funcionamento silencioso. Comprometida com a exceléncia, LIMING também
detém o controle sobre todo o processo produtivo, desde as usinagens e retificas de pegas e engrenagens, até o tratamento
térmico, que também é feito internamente por ela, sempre utilizando processos automatizados € maquinas e equipamentos
de ponta reconhecidos mundialmente por suas altas tecnologias. Este langcamento certamente possui a qualidade compativel
com a focada pela REDUTORES IBR, que busca sempre oferecer novidades em produtos diferenciados que proporcionem a
maxima satisfacao aos seus clientes. Conheca a seguir as caracteristicas desta nova linha!

iNDICE / CARACTERISTICAS REDUTORES PLANETARIOS

MODELO PBL SB SBL SD SDL ST ACOPLAMENTOS
PAGINA ‘ 8
Folgas <8 <12 1-3-5-7 1-3-5-7 2-4-6-8 1-3-5-7 2-4-6-8 3-6-9'
(1 estagio)
Folga_s <12’ <15’ 3-5-7-9' 3-5-7-9 4-7-9-12 3-5-7-9' 4-7-9-12 4-7-10°
(2 estagios)
Reducobes 3-4-5-6-7-8-9-10- 3-4-5-6-7-8-9-10- 4-5-7-
(1estagio) | *"5FTE0 Npiyigaszg | 4TI (345678101, ey | 4510 101420 1-2-3-45
15-20-25-30-35- 15-20-25-30-35-
Redugdes 525002:037%335040 40-50-60-70-80- | 15-20-25-30-35- 4502;’025037%3850 40-50-60-70-80- | 20-25-35-40-50 | 20-25-35-50-40- | 10-15-20-25-
(2 estégios) 90-100 90-100-120-140- | 40-50-70-100 90-100 90-100-120-140- 70-100 70-100-140-200 30-40-50
160-180-200 160-180-200
Reducgobes ) ) ) R . ) ) )
(3 estagios)
Tratamer!to Pintura e-Coating (Pintura Eletrostatica)
Superficial
Tipos das Helicoidais Helicoidais Helicoidais Helicoidais
E Helicoidais / Cénicas Helicoidais Helicoidais / Cénicas Helicoidais / Cénicas / Cénicas
ngrenagens Helicoidais Helicoidais Helicoidais | Helicoidais
Tipo de
Esferas / Esferas / Esferas /
Rdolaén('e:to Esferas Esferas Esferas Esferas Esferas Rolos Conicos | Rolos Conicos | Rolos Conicos
e Salda
P 5 Flange Flange Flange
Mosutor. | o (Fwo | Fange (o |ruro Roscado Fgnge G| ewro | Flnge(fure | Furo :
Redutor Passante) Passante) Passante)
D e S45C SCM435
Carcaga
Vida Util >30.000hrs




ALTA PRECISE‘\D |
E EFICIENCIA i

Os redutores planetarios de precisdo possuem construcao
compacta, transferéncia e resisténcia a altos torques, altas
eficiéncia e precisao, baixo ruido em altas velocidades,
repetibilidade e uma grande variedade de redugdes, sendo
assim, amplamente utilizados em aplicagdes que requerem um
desempenho diferenciado dentro destas caracteristicas. Sao
normalmente acoplados a servo motores, motores de passo e
em outros sistemas de transmissao CC.

EQUIPAMENTOS DE PONTA E
AUTOMACAO DO PROCESSO PRODUTIVO

A LIMING investe constantemente em
maquinas e equipamentos de ultima
geracéao para a producéao e controle de
qualidade, na automacgao e integragao
entre eles no processo produtivo e em
sua equipe qualificada de profissionais,
afinal as melhores ferramentas séo

a chave para garantir os melhores
produtos e a melhor qualidade.



A LBES:I'&D DE QUALIDADE TOTAL
NAO E UM MERO SLOGAN

A qualidade é levada muito a sério e, desde o
recebimento da matéria prima até a montagem final
dos produtos, cada material ou processo € submetido a
rigorosos testes de inspecéo pensados e
desenvolvidos em altos padrdes de exigéncia.
O departamento de controle de qualidade
possui 0s mais avangados equipamentos

de medicao e softwares modernos, que
garantem a qualidade desde a
ntrada até a saida do ciclo

de producgéo.

A engrenagens planetarias e
solares sao fabricadas com liga de

aco NI-Cr-Mo (SNCM220), usinadas

com precisao e submetidas a tratamento
térmico a vacuo para a dureza 57-60 HRC.
A precisa retifica dos dentes assegura niveis
de precisédo que atingem a classe DING.

O tratamento térmico a vacuo é unico e
apresenta caracteristicas de elevada dureza
superficial e rigidez interna, conferindo
excelentes caracteristicas de resisténcia ao
desgaste e a impactos, além de possibilitar um
bom engrenamento mesmo quando submetido a
cargas elevadas.




TABELA DE

SELECAO

PB 90 - 10 24 BN 95 (115M8) (o4 P2
Consultar Consultar e T
e . i bucha de redugéo Diametros do - P2, P1, PO
PB, PBL, | no catalogo = no catalogo Didmetro do - .
- Para opgéo ~ : utilizada para adaptar | guia, entre furos ’ ou PS - Os
SB, SBL, | opgdes «n | OpGOes eixo do motor . N ~ Com chaveta: ‘C”
: . STANDARD: “-" | ! - . 0 eixo do motor a de fixagéo e ) . modelos PB e
SA, SD, disponiveis = disponiveis que sera ~ | Eixo de saida
Para opcao entrada do redutor ou | rosca de fixagédo | . . PBL somente
SDL, SF, | de acordo o de acordo acoplado ao NI ~ . liso: “L ~ .
TIPO A: “A BN" caso néo seja do motor no sédo fornecidos
SFL com o modelo com o modelo | redutor .
: X utilizada bucha de redutor. com folga P2.
selecionado selecionado redugdo

DESCRICAQO DE MODELO STANDARD QU TIPO A

As caracteristicas dos redutores de 2 estagios e 3 estagios sdo redugbes maiores e altos
torques de saida. Os modelos STANDARD dos redutores planetarios de 2 e 3 estagios
combinam uma menor na entrada em relagéo a saida, configurando uma opg¢ao de menor
custo, porém limitando a poténcia (e consequentemente o torque) por possuir um menor
diametro de encaixe do eixo do motor. Nas situagdes onde uma maior poténcia é requerida,
o TIPO A se torna o ideal por combinar duas carcagas do mesmo tamanho, deixando o
redutor mais robusto na entrada e com a possibilidade de receber motores com poténcias e
eixos maiores. Utilize os modelos STANDARD ou TIPO A de acordo com sua necessidade,
observando sempre os limites de torque, fator de servigo e outros esforgos indicados nos
catalogos para o dimensionamento correto do seu redutor.

STANDARD TIPO A

EXEMPLO:
Servo motor 0.5 kw, torque nominal de saida 2.39 Nm, eixo do motor didametro de 24 mm.

1. Suponha que a redugéo seja de 1/50:
Torque de saida é 2.59 Nm x 50 x 94% (eficiéncia) = 112 Nm

- Vocé pode escolher o modelo “STANDARD”: SB 120 50, que possui um torque nominal de
saida de 294 Nm, ficando entdo com fator de servigo de 2,6 (294/112=2,6)

ou

- Vocé pode escolher o modelo “TIPO A”: SB 90 A 50, que possui um torque nominal de
saida de 141 Nm, ficando entdo com fator de servico de 1,25 (141/112=1,25).

- Observe que NAO seria possivel escolher o modelo “STANDARD”: SB 90 50, pois 0 mesmo
possui um limite de encaixe do eixo do motor de 19mm, sendo que o diametro do eixo do
motor do exemplo € 24mm.




ENGRENAGENS DE DENTES HELICOIDAIS

Mecanismos de reducao de primeira linha empregar engrenagens de dentes
helicoidais, que fornecem uma taxa de engrenamento nos dentes duas vezes
maior em comparacao a engrenagens comuns de dentes retos. Adicionalmente,
conferem um trabalho extremamente suave, com baixo ruido, altos torques de
saida e folgas reduzidas.

LUBRIFICACAO POR GRAXA SINTETICA

A lubrificagao por graxa sintética possibilita ndo ser necessaria a
reposicao ou troca da lubrificagdo durante toda a vida util do redutor.
Além disso, os redutores possuem classe de protegao IP65, projetada
para evitar problemas de vazamento.

MECANISMO DE PINCA DE APERTO

O eixo do motor e seu encaixe no redutor sao travados pelo mecanismo

de pinga de aperto. O mecanismo possibilita a ndo ocorréncia de folgas na
conexao e foi projetado e testado considerando a analise de balanceamento
dindmico para assegurar a concentricidade e o correto balanceamento quando
rodando a altas velocidades.

DESIGN COM ROLAMENTOS DE AGULHAS

Os redutores planetarios empregam rolamentos de agulhas sem retentores em
todas as engrenagens para aumentar a superficie de contato, incrementando
assim sua rigidez estrutural e sua vida util.




CONJUNTO DE SUPORTE INTEGRADO

O conjunto de suporte das engrenagens do ultimo estagio e o eixo de saida sdo
fabricados em uma pega unica com a finalidade de aumentar a rigidez a torgéo
e a precisdo. A estrutura inteirica € usinada completamente em apenas um
processo para garantir as tolerancias especificadas em projeto.

ENGRENAGENS USINADAS EM ALTA PRECISAQ

As engrenagens planetarias e solares s&o feitas de liga de aco Ni-Cr-Mo de alta
qualidade (SNCM220), usinadas com exatidao e termicamente tratadas para a
dureza 57-60 HRC. A retifica posterior dos dentes garante o alcance da maxima
precisédo. O tratamento térmico prove alta resisténcia ao desgaste e ao impacto
e, consequentemente, uma maior vida util.

CARCACA EM PECA UNICA E TRATAMENTO
DE SUA SUPERFICIE

As carcagas e engrenagens de dentes internos sao feitas em pega Unica
(sem encaixes ou montagens), em liga de ago (S45C). As superficies
possuem pintura para aumentar a resisténcia a oxidagao.

PROJETO E ANALISE EM CAE

A utilizagao e analise através de softwares CAE especificos possibilita a analise
de esforgos sobre todo o redutor e o desenvolvimento de perfis de dentes de
engrenagens mais adequados, reduzindo ruidos durante o engrenamento e
aumentando a vida util das engrenagens e dos redutores.

PROJETO MODULAR DO FLANGE DE
CONEXAO COM O MOTOR

O projeto modular do flange de conexdo com o motor possibilita a
montagem de qualquer marca de servomotor. E feita em liga de aluminio
e possui tratamento superficial antioxidante para aumentar a resisténcia a
corrosao nos diversos ambientes.

ENGRENAGENS CONICAS HELICOIDAIS (MODELOS “L”)

As engrenagens conicas helicoidais retificadas utilizadas nos modelos com
saida em angulo (modelos “L”) sdo de alta qualidade e conferem aos redutores
caracteristicas de estabilidade, durabilidade, estrutura compacta e resisténcias
a abrasdo e altas cargas.
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Medidas flange de saida.

B2 B8 cs
B6 B7 c4
B10
B5 A5
= T Q'I %
Ar T ©
il | Ly
< ] T gl Q
B4 B3

Medidas flange de entrada.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

D
w +
@c3
@c3 | D E
@28 31,3
@32 | 10 | 353
@35 | 10 | 383
@38 | 10 | 41,3
@42 | 12 | 453
P48 | 14 | 51,8
@55 | 16 | 59,3

*Vilido para os Modelo 142
e acima deste.

Hodsio 44 62 90 120 142 180 220
Codigo
A1 50 70 100 130 165 215 250
A2 4,5 5,5 6,8 9 11 13 17
A3 13 16 22 32 40 55 75
A4 35 50 80 110 130 160 180
A A5 5 6 9~235 10~20 10 11,5 12,5
A6 M4 x P0.7 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 58 80 116 148 186 238 288
A8 5 5 6 10 12 16 20
A9 15 18 245 35 43 59 79,5
B1 44 62 90 120 142 180 220
B2 26 36 48 65 92 106 139
B3 5 7 10 12 15 20 30
B4 1 2 3 3 4 5
B5 15 20 30 40 65 70 90
B6 20 28 36 50 74 82 104
B7 5 8 10 12 15 16 20
B8 31,5 38 49 61 70 85 93
B9 95 115~ 123 164.5 ~ 179 205 ~ 215 260,5 3235 367,5
B10 9 11,5 16 19,5 20 23,5 23,5
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8~11 14 ~19 19~24 24 ~ 32 28 ~ 38 38 ~ 55 42 ~ 55
C4 26 33.5~415 59 ~73.5 67 ~ 77 84,5 114,5 117,5
© C5 Varia com o modelo do flange de entrada
cé M3xP0.5 | M5xP0.8 | M6xP1.0 | M8xP1.25 | M10xP1.5 | M10xP15 | M10xP15
Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada
c8 375 | 41~49 | 675~82 | 79~89 | 98,5 | 1325 | 135,5




CARACTERISTICAS | SIGLA

Torque Nominal de
Saida

Torque de
Aceleragdo Maximo
(Max. 1.000 ciclos/hora)

Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000
durante a vida util do
redutor)

Velocidade de Entrada
Nominal
(Vel. p/ T,, , oper.
continua e temp. amb.
<25°C)

Velocidade de Entrada
Maxima

Folga (Backlash) - P2
Rigidez Torsional
Forga Radial Maxima
Forga Axial Maxima
Vida Util

(Método calc. ver
"Informagdes" no final
catalogo)

Eficiéncia
(Rendimento)

Temperaturas
Limites de Operagao
(Medidas na carcaga
do redutor)

Lubrificagédo

Classe de Protegao
Posicdo de Montagem
Nivel de Ruido

(com =10 e n,= 3000
RPM sem carga)

Peso do Redutor +3%

Momento de Inércia
de Massa

UNID. DE| REDUCAO

TAMANHO DO REDUTOR

MEDIDA (i)
44 62 0 120 142 180 220
3 17 54 145 301 553 1067 1786
4 15 48 128 269 491 940 1587
5 14 45 132 278 510 1050 1770
6 13 41 125 252 466 985 1680
[ Nm
7 13 41 123 258 473 975 1645
8 12 39 115 241 442 942 1605
9 11 40 120 227 412 875 1490
10 12 40 116 246 452 930 1565
Ty Nm 3~10 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
Uspar Nm 3~10 3 vezes maior que o torque nominal de saida
N,y RPM 3~10 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 2.000
N, RPM 3~10 6.000 6.000 6.000 5.000 5.000 4.000 3.000
arcmin 3~10 <8
Nm/arcmin 3~10 3 6 14 27 60 140 240
Fos N 3~10 360 1.120 3.040 6.460 8.830 14.820 48.450
[P N 3~10 180 560 1.520 3.230 4.410 7.410 24.225
L h S5 > 30000 (Regime de operacéo ciclico) S1 > 15000
r 3~10 ) = .
H (Regime de operagéo continuo)
n % 3~10 297
°C 3~10 —25°C ~+90°C
3~10 Graxa Sintética
3~10 P65
3~10 Qualquer posigcdo
dB 3~10 <56 <58 <60 <63 <65 <67 <70
Kg 3~10 0,58 1,35 3,69 8,63 14,55 28,3 42,5
3 0,03 0,16 0,61 3,25 9,21 28,98 59,61
4 0,03 0,14 0,48 2,74 7,54 23,67 54,37
5 0,03 0,13 0,47 2,74 7,42 23,29 53,27
6 0,03 0,13 0,45 2,65 7,25 22,75 51,72
J, kg.cm?
7 0,03 0,13 0,45 2,62 7,14 22,48 50,97
8 0,03 0,13 0,44 2,58 7,07 22,59 50,84
9 0,03 0,13 0,44 2,57 7,04 22,53 50,63
10 0,03 0,13 0,44 2,57 7,03 22,51 50,56

9



Medidas flange de saida.
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TABELA DE DIMENSOES (mm)

<

Medidas flange de entrada.

—

@cs3

@c3 E

?28 31,3
@32 | 10 | 353
@35 | 10 | 383
@38 | 10 | 41,3
@42 | 12| 453
P48 | 14 | 51,8
@55 | 16 | 59,3

*Valido para os Modelo 180

e acima deste.

A1l 70 100 130 165 215 250
A2 55 6,8 9 1 13 17
A3 16 22 32 40 55 75
A4 50 80 110 130 160 180
A5 5 6 9~235 10~20 10 11,5
A6 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 X P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 80 116 148 186 238 288
A8 5 6 10 12 16 20

"~ os | s | er-a9 | ors-sz | re-ss |  ses | 1ms |




UNID. DE | REDUCAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS

MEDIDA (i) 62 90 120 142 180 220

15 54 145 301 553 1067 1786

20 48 128 269 491 940 1587

25 45 132 278 510 1050 1770

30 41 125 252 466 985 1680

35 41 123 258 473 975 1645

. 40 39 115 241 442 942 1605

Torque Nominal de Saida Nm

50 45 132 278 510 1050 1770

60 41 125 252 466 985 1680

70 41 123 258 473 975 1645

80 40 115 241 442 942 1605

90 40 120 227 412 875 1490

100 40 116 246 452 930 1565

Torque de Aceleragéo
Maximo Nm 15 ~100 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
(Max. 1.000 ciclos/hora)

Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000 durante Nm 15~100 3 vezes maior que o torque nominal de saida
a vida util do redutor)

Velocidade de Entrada
Nominal
. RPM 15~100 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000

(Vel. p/ T,,, , oper. continua

e temp. amb. <25°C)

Velocidade de Entrada RPM 15 ~ 100 6.000 6.000 6.000 5.000 5.000 4.000

Maxima

Folga (Backlash) - P2 arcmin 15~100 <10

Rigidez Torsional Nm/arcmin 15~ 100 6 14 27 60 140 240

Forca Radial Maxima N 15~100 1.120 3.040 6.460 8.830 14.820 48.450

Forca Axial Maxima N 15~100 560 1.520 3.230 4.410 7.410 24.225

Vida Util

(Método calc. ver S5 > 30000 (Regime de operacgéo ciclico) S1 > 15000

o S - hr 15~100 : y .

Informagdes” no final (Regime de operagéo continuo)

catalogo)

Eficiéncia o _

(Rendimento) s Uy e

Temperaturas Limites de

Operacéo o - _95°C ~ o

(Medidas na carcaga do ¢ 15~100 25°C ~+90°C

redutor)

Lubrificagéo 15~100 Graxa Sintética

Classe de Protegao 15~100 P65

Posicéo de Montagem 15~100 Qualquer posi¢cao

Nivel de Ruido

(com i=10 e n,= 3000 dB 15~100 <58 <60 <63 <65 <67 <70

RPM sem carga)

Peso do Redutor +3% Kg 15~100 1,6 4,04 9,49 17 34,1 57,3
15 0,03 0,14 0,46 2,63 7,30 22,79
20 0,03 0,14 0,46 2,63 7,30 22,79
25 0,03 0,14 0,46 2,63 7,10 22,79
30 0,03 0,14 0,46 2,43 7,10 22,59
35 0,03 0,14 0,44 2,43 7,10 22,59

Momento de Inércia K ) 40 0,03 0,14 0,44 2,43 6,92 22,59

.cm

de Massa 9 50 0,03 0,14 0,44 2,43 6,92 22,59
60 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83
70 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83
80 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83
90 0,03 0,14 0,40 2,39 6,72 21,60
100 0,03 0,14 0,40 2,39 6,72 21,60

- X



Medidas flange de saida.

B

P

oA4 h7

Medidas flange de entrada.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

—
@cs3

@Cc3 E
@28 31,3
@32 | 10 | 353
@35 | 10 | 383
@38 | 10 | 41,3
@42 | 12| 453
P48 | 14 | 51,8
@55 | 16 | 59,3

*Valido para os Modelo 142
e acima deste.

A1 50 70 100 130 165 215 250
A2 4,5 5,5 6,8 O 1 13 17

A3 13 16 22 32 40 55 75

A4 35 50 80 110 130 160 180

A5 5 6 9~235 10~20 10 11,5 12,5
A6 M4 x P0.7 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 58 80 116 148 186 238 288

A8 5 5) 6 10 12 16 20

A9 15 18 245 35 43 59 79,5

e | x| | @ | e | e | o | ot |
e | o+ |+ | 2z | s | 5 | 4 | 5 |
e | w2z | m | s | ow | e | s
e0 | o | ms | | ws | 2 | zms | 25 |

0 | a5 | at-# | ors-e2 | 71o-ss | ses | tms | 1ms




] . TAMANHO DO REDUTOR
CARACTERISTICAS |siGLa | UNID. DE | REDUCAQ

el (i) 44A | 62A | 90A | 120A | 142A | 180A | 220A
15 17 54 145 301 553 1067 1786
20 15 48 128 269 491 940 1587
25 14 45 132 278 510 1050 1770
30 13 41 125 252 466 985 1680
35 13 41 123 258 473 975 1645
. , 40 12 39 115 241 442 942 1605
Torque Nominal de Saida Ton Nm
50 14 45 132 278 510 1050 1770
60 13 41 125 252 466 985 1680
70 13 41 123 258 473 975 1645
80 12 40 115 241 442 942 1605
90 11 40 120 227 412 875 1490
100 12 40 116 246 452 930 1565
Torque de Aceleragéo
Maximo Ty Nm 15~100 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
(Max. 1.000 ciclos/hora)
Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000 durante UVvar Nm 15~100 3 vezes maior que o torque nominal de saida
a vida util do redutor)
Velocidade de Entrada
Nominal
(Vel. p/ T, oper. continua n, RPM 15~100 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 2.000
e temp. amb. <25°C)
,\\/Aﬂiﬂqdaade de Entrada n, RPM 15~100 | 6.000 | 6.000 | 6.000 | 5.000 5.000 4.000 3.000
Folga (Backlash) - P2 arcmin 15~100 <10
Rigidez Torsional Nm/arcmin 15~100 S 6 14 27 60 140 240
Forga Radial Maxima . N 15~100 360 1.120 3.040 6.460 8.830 14.820 48.450
Forga Axial Maxima [P N 15~100 180 560 1.520 3.230 4.410 7.410 24.225
Vida Util
(Método calc. ver L hr 15~ 100 S5 > 30000 (Regime de operagéo ciclico) S1 > 15000
"Informagées" no final H (Regime de operagéo continuo)
catalogo)
Eficiéncia
(Rendimento) n v ohatt e
Temperaturas Limites de
Operagao o - o o
(Medidas na carcaga do ¢ 15~100 —25°C ~#90°C
redutor)
Lubrificagéo 15~ 100 Graxa Sintética
Classe de Protegao 15~ 100 IP65
Posicdo de Montagem 15~ 100 Qualquer posi¢éo
Nivel de Ruido
(com i=10 e n,= 3000 dB 15~100 <56 <58 <60 <63 <65 <67 <70
RPM sem carga)
Peso do Redutor +3% Kg 15~100 0,86 2 5,48 10 21,4 42 59
15 0,03 0,14 0,46 2,63 7,30 22,79 56,98
20 0,03 0,14 0,46 2,63 7,30 22,79 56,98
25 0,03 0,14 0,46 2,63 7,10 22,79 56,98
30 0,03 0,14 0,46 2,43 7,10 22,59 56,48
35 0,03 0,14 0,44 2,43 7,10 22,59 56,48
Momento de Inércia J kg.cm? 40 0,03 0,14 0,44 2,43 6,92 22,59 56,48
de Massa ! ’ 50 0,03 0,14 0,44 2,43 6,92 22,59 56,48
60 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83 54,58
70 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83 54,58
80 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83 54,58
90 0,03 0,14 0,40 2,39 6,72 21,60 54,00
100 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83 54,58
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IBR PBL / 1 ESTAGIO

A3 | A VIEW B6 B7 c4

B10
A5

BS

®C3

oA4 7
1
|
———-]
oC3
@C5H8

@c3 | D E

@28 | 8 | 31,3
@32 | 10 | 353
@35 | 10 | 383

B4 ‘ B3 @38 | 10 | 41,3
) @42 | 12 | 453
@48 | 14 | 51,8
@55 16 | 59,3
*Valido para os Modelo 142
Medidas flange de saida. Medidas flange de entrada. e acima deste.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 4 62 90 120 142 180 220
Cadigo

A1 50 70 100 130 165 215 250
A2 4,5 515 6,8 9 11 13 17
A3 13 16 22 32 40 55 75
A4 35 50 80 110 130 160 180

& A5 6 6 9~235 10~20 10 12,5 12,5
A6 M4 x P0.7 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 5 5 6 10 12 16 20
A8 15 18 24,5 35 43 59 79,5
B1 44 62 90 120 142 180 220
B2 26 36 48 65 92 106 139
B3 5 7 10 12 15 20 30
B4 1 1 2 3 3 4 5
B5 15 20 30 40 65 70 90
B6 20 28 36 50 74 82 104
B7 5 8 10 12 15 16 20
B8 76 84,5 1221 148 165,5 223,6 231,6
B9 98 115,5 167,1 208 236,5 313,6 341,6
B10 124 151,5 2151 273 328,5 419,6 480,6
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8 ~11 14~19 19~24 24 ~32 28 ~ 38 38 ~ 55 42 ~55
C4 27 33.5~415 53 ~67.5 67 ~77 85 117 117
C5 Varia com o modelo do flange de entrada

© C6 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5 M10 x P1.5
Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada
C8 16 21,5 26,5 ~ 41 35,5~455 35,5 45,5 45,5
C9 61 77 115,3 ~129,8 141 ~ 151 174 235 235
C10 83 108 160,3 ~174,8 | 201 ~211 245 325 345

REDUTORES



] . TAMANHO DO REDUTOR
CARACTERISTICAS |siGLa | UNID. DE | REDUCAQ

MEDIDA (i) 44 62 0 120 142 180 220
3 17 54 145 301 553 1067 1786
4 15 48 128 269 491 940 1587
5 14 45 132 278 510 1050 1770
6 13 41 125 252 466 985 1680
7 13 41 123 258 473 975 1645
8 12 39 115 241 442 942 1605
Torque Nominal de Saida [ Nm 9 11 40 120 227 412 875 1490
10 12 40 116 246 452 930 1565
12 13 41 125 252 466 985 1680
14 13 41 123 258 473 975 1645
16 12 39 115 241 442 942 1605
18 11 40 120 227 412 875 1490
20 12 40 116 246 452 930 1565
Torque de Aceleragéo
Maximo Ty Nm 3~20 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
(Max. 1.000 ciclos/hora)
Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000 durante Uvar Nm 3~20 3 vezes maior que o torque nominal de saida
a vida util do redutor)
Velocidade de Entrada
Nominal
(Vel. p/ T, oper. continua n, RPM 3~20 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 2.000
e temp. amb. <25°C)
xﬂiiicrf:de de Entrada n, RPM 3~20 6.000 | 6.000 | 6.000 | 5.000 5.000 4.000 3.000
Folga (Backlash) - P2 arcmin 3~20 <10
Rigidez Torsional Nm/arcmin 3~20 & 6 14 27 60 140 240
Forca Radial Maxima . N 3~20 360 1.120 3.040 6.460 8.830 14.820 48.450
Forga Axial Maxima - N 3~20 180 560 1.520 3.230 4.410 7.410 24.225
Vida Util
(Método calc. ver L hr 3~20 S5 > 30000 (Regime de operacgéo ciclico) S1 > 15000
"Informagdes" no final H (Regime de operagéo continuo)
catalogo)
Eficiéncia
(Rendimento) n e 3-20 295
Temperaturas Limites de
Operacéo o ~ o~ o
(Medidas na carcaga do ¢ 3~20 —25°C ~+90°C
redutor)
Lubrificagao 3~20 Graxa Sintética
Classe de Protegcéo 3~20 IP65
Posi¢do de Montagem 3~20 Qualquer posi¢do
Nivel de Ruido
(com i=10 e n,= 3000 dB 3~20 <65 <68 <70 <72 <74 <76 <78
RPM sem carga)
Peso do Redutor +3% Kg 3~20 0,99 2,1 6,88 12,5 23,16 51 75.2
3 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 68,20 135,00
4 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 68,20 135,00
5 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 68,20 135,00
6 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 68,20 135,00
7 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 68,20 135,00
- 8 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 68,20 135,00
Z/'e"m:gts‘; Tt J kg.cm? 9 009 | 0,36 2,28 6,85 23,50 68,20 135,00
10 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 68,20 135,00
12 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 65,50 119,20
14 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 65,50 119,20
16 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 65,50 119,20
18 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 65,50 119,20
20 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 65,50 119,20
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Medidas flange de entrada.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

NP

@C3

@c3 | D E

@28 8 | 313

@32 | 10 | 353

@35 | 10 | 383

@38 | 10 | 41,3

@42 | 12 | 453

@48

14 | 51,8

@55

16 | 59,3

*Valido para os Modelo 180
e acima deste.

Modelo 62 90 120 142 180 220
Cadigo

A1 70 100 130 165 215 250
A2 55 6,8 9 11 13 17
A3 16 22 32 40 55 75
A4 50 80 110 130 160 180

2 A5 6 6 9~235 10~20 10 12,5
A6 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 X P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 5 6 10 12 16 20
A8 18 24,5 35 43 59 79,5
B1 62 90 120 142 180 220
B2 36 48 65 92 106 139
B3 7 10 12 15 20 30
B4 1 2 3 3 4 5
B5 20 30 40 65 70 90
B6 28 36 50 74 82 104
B7 8 10 12 15 16 20
B8 110,5 130 181,6 214,5 249,5 313,6
B9 132,5 161 266,6 274,5 320,5 403,6
B10 168,5 209 291,6 366,5 426,5 542,6
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
C2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8~11 14 ~19 19~24 24 ~ 32 32~38 38 ~55
Cc4 27 33.5-41.5 53-67.5 67-77 85 117
C5 Varia com o modelo do flange de entrada

© C6 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5
C7 Varia com o modelo do flange de entrada
C8 16 21,5 26,5~ 41 355~455 35,5 45,5
C9 61 77 115,3 ~ 129,8 141 ~ 151 174 235
C10 92 122 175,3 ~189,8 212 ~ 222 264 345

A -



. A TAMANHO DO REDUTOR
CARACTERISTICAS siGLA | UNID. DE | REDUCAD
(i) 62 | 90 | 120 | 142 | 180 220
15 54 145 301 553 1067 1786
20 48 128 269 491 940 1587
25 45 132 278 510 1050 1770
30 41 125 252 466 985 1680
35 41 123 258 473 975 1645
40 39 115 241 442 942 1605
50 45 132 278 510 1050 1770
60 41 125 252 466 985 1680
Torque Nominal de Saida Uy Nm 70 41 123 258 473 975 1645
80 40 115 241 442 942 1605
90 40 120 227 412 875 1490
100 40 116 246 452 930 1565
120 41 125 252 466 985 1680
140 41 123 258 473 975 1645
160 40 115 241 442 942 1605
180 40 120 227 412 875 1490
200 40 116 246 452 930 1565
Torque de Aceleragao Maximo - . . .
R ) Ty Nm 15 ~200 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
Torque de Emergéncia _ . . .
(Permitido 1.000 durante a vida (i do redutor) U Nm 15~ 200 3 vezes maior que o torque nominal de saida
Velocidade de Entrada Nominal
(Vel. p/ T, oper. continua e femp. armb, <25°C) n, RPM 15~ 200 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000
Velocidade de Entrada Maxima n, RPM 15 ~ 200 6.000 | 6.000 6.000 5.000 5.000 4.000
Folga (Backlash) - P2 arcmin 15~ 200 <12
Rigidez Torsional Nm/arcmin 15 ~ 200 6 14 27 60 140 240
Forca Radial Maxima . N 15~ 200 1.120 3.040 6.460 8.830 14.820 48.450
Forga Axial Maxima Frs N 15 ~ 200 560 1.520 3.230 4.410 7.410 24.225
Vida Util i 50 cicli
%Método calc. ver "Informagdes” no L, hr 15~ 200 §5 > 30000 (Reglme de operagao C'CI.'CO) S1> 15000
inal catalogo) (Regime de operagé&o continuo)
Fl'\ﬁg%édr?rgriugnto) n % 15 ~ 200 >92
Temperaturas Limites de Operagéo o - _ore o
(Medidas na carcaga do redutor) ¢ 15~200 25°C ~+90°C
Lubrificagéo 15 ~ 200 Graxa Sintética
Classe de Protegao 15~ 200 1P65
Posicéo de Montagem 15 ~ 200 Qualquer posicédo
Nivel de Ruido
(com i=10 e n,= 3000 RPM sem carga) dB 15~ 200 <68 <70 <72 <74 <76 <78
Peso do Redutor +3% Kg 15~ 200 2 6,1 12,5 23,2 41,4 73
15 0,09 0,36 2,28 6,85 26,20 70,10
20 0,09 0,36 2,28 6,85 26,20 70,10
25 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
30 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
35 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
40 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
50 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
o 60 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
Lomento deinereis J kg.cm? 70 009 | 036 | 228 | 685 23,10 68,20
e Massa 1
80 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
90 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
100 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
120 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
140 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
160 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
180 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
200 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
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Medidas flange de entrada.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

@c3 E

?28 31,3
@32 | 10 | 353
@35 | 10 | 383
@38 | 10 | 41,3
@42 | 12 | 453
P48 | 14 | 51,8
@55 | 16 | 59,3

*Valido para os Modelo 142
e acima deste.

Modelo 4A 62A 90A 120A 142A 180A 220A
Cadigo

A1 50 70 100 130 165 215 250
A2 4,5 5,5 6,8 9 11 13 17
A3 13 16 22 32 40 55 75
A4 35 50 80 110 130 160 180

2 A5 6 6 9~235 10 ~20 10 12,5 12,5
A6 M4 x P0.7 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 5 5 6 10 12 16 20
A8 15 18 24,5 35 43 59 79,5
B1 44 62 90 120 142 180 220
B2 26 36 48 65 92 106 139
B3 5 7 10 12 15 20 30
B4 1 1 2 3 3 4 5
B5 15 20 30 40 65 70 90
B6 20 28 36 50 74 82 104
B7 5 8 10 12 15 16 20
B8 102 118,3 165,6 204 232 304,6 324,6
B9 124 149,3 210,6 264 303 394,6 434,6
B10 150 185,3 258,6 329 395 500,6 573,6
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8 ~11 14 ~19 19~24 24 ~ 32 28 ~ 38 38 ~ 55 42 ~55
C4 27 33.5~415 53 ~67,5 67 ~77 85 117 117
C5 Varia com o modelo do flange de entrada

© C6 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5 M10 x P1.5
C7 Varia com o modelo do flange de entrada
C8 16 21,5 26,5 ~ 41 35,5~455 35,5 45,5 45,5
C9 61 77 115,3 ~ 129,8 141 ~ 151 174 235 235
C10 83 108 160,3~174,8 | 201 ~211 245 325 345

REDUTORES



UNID. DE | REDUCAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS ‘ SIGLA

REDDS (i) 44A | 62A | 90A | 120A | 142A [ 180A | 220A
15 17 54 145 301 553 1067 1786
20 15 48 128 269 491 940 1587
25 14 45 132 278 510 1050 1770
30 13 41 125 252 466 985 1680
35 13 41 123 258 473 975 1645
40 12 39 115 241 442 942 1605
50 11 45 132 278 510 1050 1770
60 12 41 125 252 466 985 1680
Torque Nominal de Saida Ton Nm 70 13 41 123 258 473 975 1645
80 13 40 115 241 442 942 1605
90 12 40 120 227 412 875 1490
100 11 40 116 246 452 930 1565
120 12 41 125 252 466 985 1680
140 13 41 123 258 473 975 1645
160 13 39 115 241 442 942 1605
180 12 40 120 227 412 875 1490
200 11 40 116 246 452 930 1565
Torque de Aceleragao Maximo - . . .
R ) Ty Nm 15~ 200 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
Torque de Emergéncia _ . . .
(Pemiido 1.000 durarte avida (i do reduior) U Nm 15 ~ 200 3 vezes maior que o torque nominal de saida
Velocidade de Entrada Nominal
(Vel. p/ T,,, , oper. continua e temp. amb. N, RPM 15~ 200 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 2.000
<25°C)
Velocidade de Entrada Maxima N, RPM 15~ 200 6.000 6.000 6.000 5.000 5.000 4.000 3.000
Folga (Backlash) - P2 arcmin 15~ 200 <12
Rigidez Torsional Nm/arcmin 15 ~ 200 8 6 14 27 60 140 240
Forga Radial Maxima . N 15~ 200 360 1.120 3.040 6.460 8.830 14.820 | 48.450
Forga Axial Maxima Frs N 15 ~ 200 180 560 1.520 3.230 4.410 7410 | 24.225
Vida Util ; A0 cicli ;
(Método célc. ver "Informagdes” no L, hr 15 ~ 200 S5 > 30000 (Regime de operag&o CIC|'ICO) S1> 15000 (Regime de
final catalogo) operagéo continuo)
Eficiéncia
(Rendimento) n % 15 ~ 200 >02
Temperaturas Limites de Operagéo o - _oRoa o
(Medidas na carcaga do redutor) c 15~200 25°C ~+90°C
Lubrificagéo 15 ~ 200 Graxa Sintética
Classe de Protegdo 15 ~ 200 IP65
Posicéo de Montagem 15 ~ 200 Qualquer posicdo
Nivel de Ruido
(com =10 e n= 3000 RPM sem carga) dB 15~ 200 <65 <68 <70 <72 <74 <76 <78
Peso do Redutor +3% Kg 15~ 200 1,5 3 8,15 13,9 29,4 52,4 94,5
15 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 55,20 80,20
20 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 55,20 80,20
25 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
30 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
35 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
40 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
50 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
o 60 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
gﬂemzrs‘;‘;de Lt J, kg.cm? 70 009 | 036 | 228 | 68 | 2350 | 50,40 | 76,50
80 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
90 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
100 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
120 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
140 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
160 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
180 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
200 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
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ENGRENAGENS DE DENTES HELICOIDAIS

Mecanismos de reducéo de primeira linha empregar engrenagens de dentes
helicoidais, que fornecem uma taxa de engrenamento nos dentes duas vezes
maior em comparacao a engrenagens comuns de dentes retos. Adicionalmente,
conferem um trabalho extremamente suave, com baixo ruido, altos torques de
saida e folgas reduzidas.

CONJUNTO DE SUPORTE INTEGRADO

O conjunto de suporte das engrenagens do ultimo estagio e o eixo

de saida sdo fabricados em uma peca Unica com a finalidade de
aumentar a rigidez a torgao e a precisado. A estrutura inteirica € usinada
completamente em apenas um processo para garantir as tolerancias
especificadas em projeto.

ENGRENAGENS USINADAS EM ALTA PRECISAQ

As engrenagens planetarias e solares sao feitas de liga de ago Ni-Cr-Mo de alta
qualidade (SNCM220), usinadas com exatidao e termicamente tratadas para a
dureza 57-60 HRC. A retifica posterior dos dentes garante o alcance da maxima
precisdo. O tratamento térmico prove alta resisténcia ao desgaste e ao impacto
e, consequentemente, uma maior vida Util.

CARCACA EM PECA UNICA E TRATAMENTO
DE SUA SUPERFICIE

As carcagas e engrenagens de dentes internos sao feitas em pega Unica (sem
encaixes ou montagens), em liga de ago Cr-Mo (SCM435) e temperadas para
fornecerem altos torques de saida e preciséo. As superficies possuem pintura
para aumentar a resisténcia a oxidagao.
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TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo
e 50 70 90 120 160

A1 44 62 80 108 106
A2 M4 x 0,7 M5 x 0,8 M6 x 1,0 M8 x 1,25 M10 x 1,5
A3 12 16 22 32 40
A4 35 52 68 90 120

A A5 4.5 6 9~23,5 10~20 10
A6 M4 x 0,7 M5 x 0,8 M8 x 1,25 M12 x 1,75 M12 x 1,75
A7 4 5 6 10 12
A8 13,5 18 245 35 43
B1 51 70 90 122 160
B2 25,5 36 46 70 88
B3 4 6.5 8 9 8
B4 1.5 1.5 2 3 2
B5 15 20 30 50 65
B6 20 28 36 58 78
B7 96,5 115 155,5~170 211~221 238,5
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 11~14 14~19 19~24 24~32 24~32

(o3 C4 32 33,5~41 51~65,5 67~77 63
C5 Varia com o modelo do flange de entrada
C6 M4 x 0,7 M5 x 0,8 M6 x 1,0 M8 x 1,25 M8 x 1,25
Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada
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UNID. DE | REDUCAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS SIGLA MEDIDA (i)
50 70 a0 120 160

3 17 54 165 216 625
4 15 48 146 208 555

Torque Nominal de Saida Ton Nm 5 14 45 155 333 618
7 13 41 142 309 573
10 12 40 136 294 549

Torque de Aceleragdo Maximo (Max. - . . ,

1.000 ciclos/hora) Ty Nm 3~10 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

WD 2 il T, Nm 3~10 3 vezes maior que o torque nominal de saida

(Permilido 1.000 durante a vida il do redutor) anor q q

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T, , oper. continua e temp. amb. n,, RPM 15 ~ 200 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000

<25°C)

Velocidade de Entrada Maxima N, RPM 15~ 200 6.000 6.000 6.000 5.000 5.000

Folga (Backlash) - PS <1 <1

Folga (Backlash) — PO <3 <3

Folga (Backlash) — P1 <5 <5

Folga (Backlash) - P2 <7 <7

Rigidez Torsional Nm/arcmin 3~10 3 3 15 27 60

Forga Radial Maxima Fos N 3~10 320 800 4.150 8.760 9.300

Forga Axial Maxima Fos N 3~10 160 400 3.780 7.500 4.650

Vida Util

(Método calc. ver "Informagées"” no final L, hr 3~10 > 30.000 (em regime de operagdo continua S1 > 15.000)

catalogo)

Eficiéncia

(Rendimento) n % 3~10 297

Temperaturas Limites de Operagéo o _ SRR - o

(Medidas na carcaga do redutor) © &=y 2GR

Lubrificagéo 3~10 Graxa Sintética

Classe de Protegao 3~10 1P65

Posicdo de Montagem 3~10 Qualquer posicédo

Nivel de Ruido

(com =10 e n,= 3000 RPM sem carga) el 9=l = = = = =59

Peso do Redutor +3% Kg 3~10 0,6 1,4 2,8 6,7 13,25
3 0,03 0,15 - - 9,21
4 0,15 0,51 0,51 2,8 7,54

g"eoazrs‘;‘;de LS J kg.cm? 5 0,03 0,13 0,45 2,71 7,42
7 0,03 0,13 0,42 2,54 7,14
10 0,03 0,13 0,42 2,51 7,03
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IBR SA / 2 ESTAGIOS

B7
B2 C4
B6
B5

D A4 n7

B4 B3 PCD C1
4-C2
TABELA DE DIMENSOES (mm)
Modelo
e 50 70 90 120 160

A1 44 62 80 108 140
A2 M4 x 0,7 M5 x 0,8 M6 x 1,0 M8 x 1,25 M10 x 1,5
A3 12 16 22 32 40
A4 35 52 68 90 120

A A5 4,5 6 9~23,5 10~20 10
A6 M4 x 0,7 M5 x 0,8 M8 x 1,25 M12 x 1,75 M12 x 1,75
A7 4 5 6 10 12
A8 13,5 18 245 35 43
B1 51 70 90 122 160
B2 255 36 46 70 88
B3 4 6,5 8 9 8
B4 1,5 1,5 2 3 2
B5 15 20 30 50 65
B6 20 28 36 58 78
B7 122,5 148,8 155,5~170 257 298,5
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 11~14 14~19 19~24 24~32 14~32

(o3 C4 32 33,5~41 51~65,5 67~77 67
C5 Varia com o modelo do flange de entrada
C6 M4 x 0,7 M5 x 0,8 M6 x 1,0 M8 x 1,25 M8 x 1,25
Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada

24
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. . TAMANHO DO REDUTOR
CARACTERISTICAS siGLa | UNID. DE | REDUCAQ

MEDIDA i
(i) 50 | 70 90 | 120 | 180

15 17 54 142 298 625
20 15 48 126 267 555
25 14 45 158 296 618
30 13 41 130 278 583

Torque Nominal de Saida T,y Nm 35 13 41 128 275 573
40 12 39 123 265 553
50 14 45 138 296 618
70 13 41 128 275 573
100 12 40 121 262 549

Torque de Aceleragao Maximo (Max. - . . .

1.000 ciclos/hora) Ty Nm 15~100 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

VST LS e T, Nm 15~100 3 vezes maior que o torque nominal de saida

(Pemitido 1.000 durante a vida Util do redutor) 2NoT:

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T, , oper. continua e temp. amb. n,, RPM 15~100 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000

<25°C)

Velocidade de Entrada Maxima n,g RPM 15~100 6.000 6.000 6.000 5.000 5.000

Folga (Backlash) - PS <3 <3

Folga (Backlash) — PO <15 <5

Folga (Backlash) — P1 <7 <7

Folga (Backlash) - P2 <9 <9

Rigidez Torsional Nm/arcmin 15~100 3 3 15 27 60

Forga Radial Maxima Fos N 15~100 320 800 4.150 8.760 9.300

Forga Axial Maxima Fos N 15~100 160 400 2.075 7.500 4.650

Vida Util

(Método calc. ver "Informagdes" no final L, hr 15~100 > 30.000 (em regime de operagao continua S1 > 15.000)

catalogo)

Eficiéncia

(Rendimento) n % 15~100 294

Temperaturas Limites de Operacéo o - OEeC o

(Medidas na carcaga do redutor) © R Eh

Lubrificagéo 15~100 Graxa Sintética

Classe de Protegao 15~100 1P65

Posicdo de Montagem 15~100 Qualquer Posigdo

Nivel de Ruido

(com =10 e n,= 3000 RPM sem carga) el2 oalnt =2 =8 g S ge

Peso do Redutor +3% Kg 15~100 1,05 2,2 4,48 9,84 18,5
15 0,03 0,13 - - 2,63
20 0,03 0,13 0,13 0,47 2,63
25 0,03 0,13 0,13 0,47 2,63
30 0,03 0,13 - - 2,43

Lomento deinereia J, kg.cm? 35 0,03 0,13 0,13 0,47 243
40 0,03 0,13 0,13 0,47 2,43
50 0,03 0,13 0,13 0,44 2,43
70 0,03 0,13 0,13 0,44 2,39
100 0,03 0,13 0,13 0,44 2,39

= (]



ENGRENAGENS DE DENTES HELICOIDAIS

Mecanismos de reducao de primeira linha empregar engrenagens de dentes
helicoidais, que fornecem uma taxa de engrenamento nos dentes duas vezes
maior em comparacao a engrenagens comuns de dentes retos. Adicionalmente,
conferem um trabalho extremamente suave, com baixo ruido, altos torques de
saida e folgas reduzidas.

LUBRIFICACAO POR GRAXA SINTETICA

A lubrificagao por graxa sintética possibilita ndo ser necessaria a
reposicao ou troca da lubrificagdo durante toda a vida util do redutor.
Além disso, os redutores possuem classe de protegao IP65, projetada
para evitar problemas de vazamento.

MECANISMO DE PINCA DE APERTO

O eixo do motor e seu encaixe no redutor sao travados pelo mecanismo

de pinga de aperto. O mecanismo possibilita a ndo ocorréncia de folgas na
conexao e foi projetado e testado considerando a analise de balanceamento
dindmico para assegurar a concentricidade e o correto balanceamento quando
rodando a altas velocidades.

DESIGN COM ROLAMENTOS DE AGULHAS

Os redutores planetarios empregam rolamentos de agulhas sem retentores em
todas as engrenagens para aumentar a superficie de contato, incrementando
assim sua rigidez estrutural e sua vida util.




CONJUNTO DE SUPORTE INTEGRADO

O conjunto de suporte das engrenagens do ultimo estagio e o eixo de saida sdo
fabricados em uma pega Unica com a finalidade de aumentar a rigidez a torgéo
e a precisdo. A estrutura inteirica é usinada completamente em apenas um
processo para garantir as tolerancias especificadas em projeto.

ENGRENAGENS USINADAS EM ALTA PRECISAQ

As engrenagens planetarias e solares s&o feitas de liga de aco Ni-Cr-Mo de alta
qualidade (SNCM220), usinadas com exatiddo e termicamente tratadas para a
dureza 57-60 HRC. A retifica posterior dos dentes garante o alcance da maxima
precisdo. O tratamento térmico prove alta resisténcia ao desgaste e ao impacto
e, consequentemente, uma maior vida util.

CARCACA EM PECA UNICA E TRATAMENTO
DE SUA SUPERFICIE

As carcagas e engrenagens de dentes internos sao feitas em pega Unica

(sem encaixes ou montagens), em liga de ago Cr-Mo (SCM435) e temperadas
para fornecerem altos torques de saida e precisdo. As superficies possuem
tratamento anticorrosivo para maior resisténcia nos diversos ambientes.

PROJETO E ANALISE EM CAE

A utilizagao e analise através de softwares CAE especificos possibilita a analise
de esforgos sobre todo o redutor e o desenvolvimento de perfis de dentes de
engrenagens mais adequados, reduzindo ruidos durante o engrenamento e
aumentando a vida util das engrenagens e dos redutores.

PROJETO MODULAR DO FLANGE DE
CONEXAO COM O MOTOR

O projeto modular do flange de conexao com o motor possibilita a
montagem de qualquer marca de servomotor. E feita em liga de aluminio
e possui tratamento superficial antioxidante para aumentar a resisténcia a
corrosao nos diversos ambientes.

ENGRENAGENS CONICAS HELICOIDAIS (MODELOS “L”)

As engrenagens conicas helicoidais retificadas utilizadas nos modelos com
saida em angulo (modelos “L”) sdo de alta qualidade e conferem aos redutores
caracteristicas de estabilidade, durabilidade, estrutura compacta e resisténcias
a abrasdo e altas cargas.




Medidas flange de saida.

B2

B9

B10

@55

16 | 59,3

Medidas flange de entrada.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 44 62 90 120 142 180 220 270 330
Codigo

A1 50 70 100 130 165 215 250 300 380
A2 4,5 5,5 6,8 9 11 13 17 13 17
A3 13 16 22 32 40 55 75 85 100
A4 35 50 80 110 130 160 180 200 250

A | A5 5 6 9~235 10 ~ 20 10 1,5 12,5 13~23 13~23
A6 | M4xPO.7 | M5xP0.8 | M8xP1.25 |M10xP15| M12xP1.75 | M14xP2.0 | M16xP20 | M20xP25 | M24xP3.0
A7 58 80 116 148 186 238 288 328 416
A8 5 5 6 10 12 16 20 22 28
A9 15 18 24,5 35 43 59 79,5 20 106
B1 44 62 90 120 142 180 220 - =
B2 26 36 48 65 92 106 139 149 159
B3 5 7 10 12 15 20 30 14 14
B4 2 3 3 4 5 5 5
B5 15 20 30 40 65 70 920 110 120
B6 20 28 36 50 74 82 104 130 140
B7 5 8 10 12 15 16 20 24 28
B8 31,5 38 49 61 70 85 93 164 187
B9 95 115~123 | 164.5~179 | 205~215 260,5 3235 367,5 464.5~4745 | 492 ~ 502
B10 9 1,5 16 19,5 20 23,5 23,5 26 26
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
c3 8 ~11 14~ 19 19~ 24 24 ~ 32 28 ~ 38 38 ~ 55 42 ~ 55 48 ~ 60 55~ 75
c4 26 335~415 | 59~735 | 67~77 84,5 114,5 17,5 133~ 143 133 ~ 143

= C5 Varia com o modelo do flange de entrada
C6 | M3xP0.5 | M5xP0.8 | M6xP1.0 |M8xP1.25| M10xP15 | MI0xP1.5 | M10xP15 | M12xP1.75 | M12xP1.75
Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada
c8 375 | 41~49 | e75~82 | 79~80 | 985 | 1325 | 1355 | 151.5~161.5| 146~156

(A -




- TAMANHO DO REDUTOR
CARACTERISTICAS |siGLa| UNID. DE | REDUCAQ

MEDIDA (i)
44 62 90 | 120 | 142 | 180 | 220 | 270 | 330

3 19 59 165 335 625 1206 | 2030 | 4770 8790
4 16 51 146 300 555 1069 | 1804 | 4730 8730
5 16 48 160 333 618 1189 | 2010 | 4680 8660

Torque Nominal de — N 6 15 45 151 311 583 1118 1911 4620 8610

. m

Saida n 7 15 45 149 309 573 | 1108 | 1870 | 4570 | 8520
8 14 43 143 298 553 1070 | 1824 | 4520 8440
9 13 44 145 278 516 993 1694 | 4450 8370
10 14 43 141 294 549 1059 | 1779 | 4420 8310

Torque de Aceleragéo

Maximo Ty Nm 3~10 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

(Max. 1.000 ciclos/hora)

Torque de Emergéncia

(Permitido 1.000 _ : 5 q

durante a vida util do U Nm 3~10 3 vezes maior que o torque nominal de saida

redutor)

Velocidade de Entrada

NNomina . n RPM 3~10 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 2.000 | 2.000 | 2.000

(Vel. p/ T,,, oper. continua N

e temp. amb. <25°C)

yoocade de Entrada gy RPM 3~10 6.000 | 6.000 | 6.000 | 5.000 | 5.000 | 4.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000

Folga (Backlash) - PS arcmin 3~10 - - <1 <1 <1 <1 <1 <1 <1

Folga (Backlash) - PO arcmin 3~10 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3

Folga (Backlash) - P1 arcmin 3~10 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5

Folga (Backlash) - P2 arcmin 3~10 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7

Rigidez Torsional Nm/arcmin 3~10 & 6 14 27 60 140 240 510 980

Forga Radial Maxima Fls N 3~10 380 1.180 | 3.200 | 6.800 | 9.300 |15.600 | 51.000 |107.100|224.910

Forca Axial Maxima Fos N 3~10 190 590 1.600 | 3.400 | 4.650 | 7.800 |25.500 |53.550 | 112.455

Vida Util

(Método calc. ver S5 > 30000 (Regime de operagéo ciclico) S1 > 15000

N P ; L hr 3~10 : b .

Informagdes” no final H (Regime de operagao continuo)

catalogo)

Eficiéncia 0 -

(Rendimento) n i el B

Temperaturas Limites

de Operagéo o - _ 9B ~ °

(Medidas na carcaga ¢ 3~10 25°C ~+90°C

do redutor)

Lubrificagéo 3~10 Graxa Sintética

Classe de Protegao 3~10 IP65

Posigao de Montagem 3~10 Qualquer posi¢do

Nivel de Ruido

(com /=10 e n,= 3000 dB 3~10 <56 <58 <60 <63 <65 <67 <70 <72 <74

RPM sem carga)

Peso do Redutor +3% Kg 3~10 0,6 12,8 3,6 8 14,3 28,3 42,5 97 190
3 0,03 0,16 0,61 3,25 9,21 28,98 | 59,61 | 122,20 | 252,96
4 0,03 0,14 0,48 2,74 7,54 | 23,67 | 54,37 | 111,46 | 230,72
5 0,03 0,13 0,47 2,71 7,42 | 23,29 | 53,27 | 109,20 | 226,05

Momento de Inércia J ‘ 6 0,03 0,13 0,45 2,65 7,25 | 22,75 | 51,72 | 106,03 | 219,47

.cm?

de Massa ! 9 7 003 | 013 | 045 | 2,62 | 7,14 | 22,48 | 50,97 |104,49 | 216,29
8 0,03 0,13 0,44 2,58 7,07 | 22,59 | 50,84 | 104,22 | 215,74
9 0,03 0,13 0,44 2,57 7,04 | 22,53 | 50,63 | 103,79 | 214,85
10 0,03 0,13 0,44 2,57 7,03 | 22,51 | 50,56 | 103,65 214,55
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IBR SB / 2 ESTAGIOS

N
AB
A3 D
B1 1 7/ ; E\\
950 jc7 c6 w +
® 4 @ﬁ w
g = | : "—_ @c3
= @c3 | D E
X A R @38 | 10 | 41,3
Zig At ¢go°\ e @42 | 12| 453
AVIEW @48 | 14 | 51,8
@55 | 16 | 59,3
Medidas flange de saida. Medidas flange de entrada.
TABELA DE DIMENSOES (mm)
ki 62 90 120 142 180 220 270 330
Codigo
A1 70 100 130 165 215 250 300 380
A2 5,5 6,8 9 11 13 17 13 17
A3 16 22 32 40 55 75 85 100
A4 50 80 110 130 160 180 200 250
A A5 5 6 9~235 10~20 10 11,5 12,5 13~23
A6 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 X P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0 M20 x P2.5 M24 x P3.0
A7 80 116 148 186 238 288 328 416
A8 5 6 10 12 16 20 22 28
A9 18 24,5 35 43 59 79,5 90 106
B1 62 90 120 142 180 220 - -
B2 36 48 65 92 106 139 149 159
B3 7 10 12 15 20 30 14 14
B4 1 2 3 3 4 5 5 5
B5 20 30 40 65 70 90 110 120
B6 28 36 50 74 82 104 130 140
B7 8 10 12 15 16 20 24 28
B8 38 49 61 70 85 93 164 187
B9 66 83,5 108,5 127,5 154 175 259,5 294,5
B10 9 11,5 16 19,5 20 23,5 23,5 26 ~ 36
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 & = 11 14 ~19 19~24 24 ~ 32 28 ~ 38 38 ~ 55 42 ~55 48 ~ 60
C4 26 33.5-41.5 59-73.5 67-77 84,5 114,5 117,5 133-143
C C5 Varia com o modelo do flange de entrada
C6 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5 M10 x P1.5 M12 x P1.75
C7 Varia com o modelo do flange de entrada
C8 38,5 41 ~49 67.5~82 79 ~89 98,5 132,5 135,5 151.5~161.5
C9 139,5 172.5~180.5 | 241 ~255.5 | 298.5~ 308.5 358,5 446,5 544 605 ~ 615

A -



. TAMANHO DO REDUTOR
CARACTERISTICAS  |siGLa |UNID. DE | REDUCAQ

MEDIDA i
(i) 62 90 | 120 | 142 | 180 | 220 | 270 | 330
15 59 165 335 625 1206 | 2030 | 4770 | 8790
20 51 146 300 555 1069 1804 | 4730 | 8730
25 48 160 333 618 1189 | 2010 | 1680 | 8660
30 45 151 311 583 1118 1911 4620 | 8610
35 45 149 309 573 1108 1870 | 4570 | 8520
) . 40 43 143 298 553 1070 1824 | 4520 | 8440
Torque Nominal de Saida Uy Nm
50 48 160 333 618 1189 | 2010 | 4680 | 8660
60 45 151 311 583 1118 1911 4620 | 8610
70 45 149 309 573 1108 | 1870 | 4570 | 8520
80 43 143 298 553 1070 | 1824 | 4520 | 8440
90 44 145 278 516 993 1694 | 4450 | 8370
100 43 141 294 549 1059 | 1779 | 4420 | 8310
Torque de Aceleragao Maximo - . . .
(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 15~100 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000 durante a vida Vs Nm 15~100 3 vezes maior que o torque nominal de saida
util do redutor)
Velocidade de Entrada Nominal
(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n, RPM 15~100 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 | 2.000 | 2.000
amb. <25°C)
Velocidade de Entrada Maxima N, RPM 15~ 100 6.000 | 6.000 | 6.000 | 5.000 | 5.000 | 4.000 | 3.000 | 3.000
Folga (Backlash) - PS arcmin 15~100 - - <3 <3 <3 <3 <3 <3
Folga (Backlash) - PO arcmin 15~100 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5
Folga (Backlash) - P1 arcmin 15~100 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7
Folga (Backlash) - P2 arcmin 15~100 <9 <9 <9 <9 <9 <9 <9 <9
Rigidez Torsional Nm/arcmin 15~ 100 6 14 27 60 140 240 510 980
Forca Radial Maxima . N 15~100 1.180 | 3.200 | 6.800 | 9.300 | 15.600 |51.000 |107.100|224.910
Forca Axial Maxima - N 15~ 100 590 1.600 | 3.400 | 4.650 | 7.800 |25.500 | 53.550 |112.455
Vida Util . o
(Método calc. ver "Informagdes" L hr 15~100 S5 > 30000 (Re_glme de opera(::ao CICI.'CO) §1> 15000
: . H (Regime de operagéo continuo)
no final catalogo)
Eficiéncia
(Rendimento) n % o=y =
Temperaturas Limites de
Operacéo °C 15~100 —25°C ~+90°C
(Medidas na carcaga do redutor)
Lubrificagéo 15~ 100 Graxa Sintética
Classe de Protegéo 15~ 100 IP65
Posicéo de Montagem 15 ~100 Qualquer posigéo
Nivel de Ruido
(com 10 e 1,= 3000 RPM sern carge) dB 15~100 <58 <60 <63 <65 <67 <70 <72 <74
Peso do Redutor +3% Kg 15~ 100 1,73 4,6 9,42 17,2 34,1 57,3 137 186
15 0,03 0,14 0,46 2,63 7,30 | 22,79 | 63,81 [ 185,05
20 0,03 0,14 0,46 2,63 7,30 | 22,79 | 63,81 | 185,05
25 0,03 0,14 0,46 2,63 7,10 | 22,79 | 63,81 [ 185,05
30 0,03 0,14 0,46 2,43 7,10 | 22,59 | 63,25 | 183,43
35 0,03 0,14 0,44 2,43 7,10 | 22,59 | 63,25 183,43
Momento de Inércia J Ka.cm? 40 0,03 0,14 0,44 2,43 6,92 22,59 | 63,25 | 183,43
de Massa ! g 50 0,03 | 0,14 | 044 | 2,43 6,92 | 22,59 | 63,25 | 183,43
60 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 | 21,83 | 61,12 | 177,26
70 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 | 21,83 | 61,12 [ 177,26
80 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 | 21,83 | 61,12 [ 177,26
90 0,03 0,14 0,40 2,39 6,72 | 21,60 | 60,48 | 175,39
100 0,03 0,14 0,40 2,39 6,72 | 21,60 | 60,48 | 175,39
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Medidas flange de saida.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Medidas flange de entrada.

=

o]ex]

@c3 E

@28 | 8 | 31,3
@32 | 10 | 353
@35 | 10 | 383
@38 | 10 | 41,3
@42 | 12 | 453
P48 | 14 | 51,8
@55 | 16 | 59,3

*Valido para os Modelo 142

e acima deste.

A1 50 70 100 130 165 215 250
A2 4,5 5,5 6,8 9 11 13 17
A3 13 16 22 32 40 55 75
A4 35 50 80 110 130 160 180

A A5 5 6 9~235 10~20 10 11,5 12,5
A6 M4 x P0.7 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 58 80 116 148 186 238 288

s | s | -4 | oro-s2 | 19-s | o5 | wms | w5 |




UNID. DE | REDUCAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS SIGLA MEDIDA (i)
44A | 62A | 90A | 120A | 142A |180A | 220A

15 19 59 165 335 625 1206 2030
20 16 51 146 300 555 1069 1804
25 16 48 160 333 618 1189 2010
30 15 45 151 311 583 1118 1911
35 15 45 149 309 573 1108 1870

O . | - | o ol e T e
60 15 45 151 311 583 1118 1911
70 15 45 149 309 573 1108 1870
80 14 43 143 298 553 1070 1824
90 13 44 145 278 516 993 1694
100 14 43 141 294 549 1059 1779

) T, Nm 15 ~100 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

(Max. 1.000 ciclos/hora) 28

Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000 durante a vida util T, Nm 15~ 100 3 vezes maior que o torque nominal de saida
do redutor)

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n, RPM 15~ 100 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 | 2.000
amb. <25°C)

Velocidade de Entrada Maxima N,y RPM 15~ 100 6.000 6.000 | 6.000 5.000 5.000 | 4.000 | 3.000
Folga (Backlash) - PS arcmin 15~100 - - - <3 <3 <3 <3
Folga (Backlash) - PO arcmin 15~100 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5
Folga (Backlash) - P1 arcmin 15~100 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7
Folga (Backlash) - P2 arcmin 15~100 <9 <9 <9 <9 <9 <9 <9
Rigidez Torsional Nm/arcmin 15~100 3 6 14 27 60 140 240
Forca Radial Maxima g N 15~100 380 1.180 | 3.200 6.800 9.300 | 15.600 | 51.000
Forga Axial Maxima - N 15~ 100 190 590 1.600 3.400 4650 | 7.800 | 25.500
E’I\i/ld;o%tg S L o 15~ 100 S5 > 30000 (Regime de operagéo ciclico) S1 > 15000

(Regime de operagéo continuo)

final catalogo)

Eficiéncia

0, ~

(Rendimento) n ke e=iey =

Temperaturas Limites de Operagéo o ~ o~ o

(Medidas na carcaga do redutor) ¢ 15~100 —25°C ~+90°C

Lubrificagao 15 ~100 Graxa Sintética

Classe de Protecao 15~ 100 IP65

Posi¢do de Montagem 15~100 Qualquer posigao

Nivel de Ruido

(com 10 e 1,= 3000 RPM sern carge) dB 15~100 <56 <58 <60 <63 <65 <67 <70

Peso do Redutor +3% Kg 15~100 0,6 2 515 11 21 42 59
15 0,03 0,14 0,46 2,63 7,30 22,79 | 56,98
20 0,03 0,14 0,46 2,63 7,30 22,79 | 56,98
25 0,03 0,14 0,46 2,63 7,10 22,79 | 56,98
30 0,03 0,14 0,46 2,43 7,10 22,59 | 56,48
35 0,03 0,14 0,44 2,43 7,10 22,59 | 56,48

Momento de Inércia J K R 40 0,03 0,14 0,44 2,43 6,92 22,59 56,48

.cm

de Massa ! g 50 0,03 0,14 0,44 2,43 6,92 | 22,59 | 56,48
60 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83 | 54,58
70 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83 | 54,58
80 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83 | 54,58
90 0,03 0,14 0,40 2,39 6,72 21,60 | 54,00
100 0,03 0,14 0,43 2,39 6,72 21,83 | 54,58
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IBR SB / 3 ESTAGIOS

A6

0
») <

D

D A3 he

A VIEW
B7

TABELA DE DIMENSOES (mm)

A1 100 130 165 215 250
A2 6,8 9 1 13 17
A3 22 32 40 55 75
A4 80 110 130 160 180
A A5 5 6 9-23,5 10-20 10
A6 M8 x P1.25 M10 X P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 116 148 186 238 288
A8 6 10 12 16 20




UNID. DE REDUCAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS SIGLA :
MEDIDA

(i 90 | 120 | 142 | 180 | 220
125 160 333 618 1189 2010
150 165 335 625 1206 2030
175 149 309 573 1108 1870
200 146 300 555 1069 1804
250 160 333 618 1189 2010
300 151 311 583 1118 1911
350 149 309 573 1108 1870

Torque Nominal de Saida Ty Nm 400 143 298 553 1070 1824
450 145 278 516 993 1694
500 160 333 618 1189 2010
600 151 311 583 1118 1911
700 149 309 573 1108 1870
800 143 298 553 1070 1824
900 145 278 516 993 1694
1000 141 294 549 1059 1779

Torque de Aceleragdo Maximo - . . .

(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 125 ~ 1000 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

Torque de Emergéncia

(Permitido 1.000 durante a vida util do [/ Nm 125 ~ 1000 3 vezes maior que o torque nominal de saida

redutor)

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. amb. n, RPM 125 ~ 1000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000

<25°C)

Velocidade de Entrada Maxima N, RPM 125 ~ 1000 6.000 6.000 6.000 5.000 5.000

Folga (Backlash) - PS arcmin 125~ 1000 - <5 <5 <5 <5

Folga (Backlash) - PO arcmin 125 ~ 1000 <7 <7 <7 <7 <7

Folga (Backlash) - P1 arcmin 125 ~ 1000 <9 <9 <9 <9 <9

Folga (Backlash) - P2 arcmin 125 ~ 1000 <N <1 <11 <M <N

Rigidez Torsional Nm/arcmin 125 ~ 1000 14 27 60 140 240

Forca Radial Maxima B N 125 ~ 1000 3.200 6.800 9.300 15.600 51.000

Forca Axial Maxima b N 125 ~ 1000 1.600 3.400 4.650 7.800 25.500

Vida Util L hr 125 ~ 1000 S5 > 30000 (Regime de operagéo ciclico) S1 > 15000

(Método calc. ver "Informagbes” no final catélogo) H (Regime de operagéo continuo)

Eficiéncia

(Rendimento) n % 125 ~ 1000 290

Temp_eraturas Limites de Operagao oc 125 ~ 1000 _25°C ~+90°C

(Medidas na carcaga do redutor)

Lubrificagao 125 ~ 1000 Graxa Sintética

Classe de Protegao 125 ~ 1000 IP65

Posicdo de Montagem 125 ~ 1000 Qualquer posicéo

Nivel de Ruido

(com i=10 & n, = 3000 RPM sem carga) dB 125 ~ 1000 <60 <63 <65 <67 <70

Peso do Redutor +3% Kg 125 ~ 1000 52 10 18,1 35 63,7
125 0,01 0,04 0,71 1,42 3,29
150 0,01 0,04 0,51 0,92 2,15
175 0,01 0,04 0.40 0,83 1,26
200 0,01 0,04 0,21 0,65 0,98
250 0,01 0,04 0,11 0,52 0,82
300 0,01 0,04 0,09 0,21 0,82

o e e 350 0,01 0,04 0,09 0,21 0,82

omento de Inercia J kg.cm? 400 0,01 0,04 0,09 0,21 0,82

de Massa 1
450 0,01 0,04 0,09 0,21 0,51
500 0,01 0,04 0,08 0,12 0,51
600 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
700 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
800 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
900 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
1000 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
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@C3

@c3 | D E

@28 | 8 | 313
@32 | 10 | 353
@35 | 10 | 383
@38 | 10 | 41,3
@42 | 12 | 453
P48 | 14 | 51,8
@55 | 16 | 59,3

*Vdlido para os Modelo 220
Medidas flange de saida. Medidas flange de entrada. e acima deste.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

A1 70 100 130 165 215 250
A2 5,5 6,8 9 11 13 17
A3 16 22 32 40 55 75
A4 50 80 110 130 160 180
A A5 5 6 9~235 10~20 10 11,5
A6 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 80 116 148 186 238 288
A8 5 6 10 12 16 20

Varia com o modelo do flange de entrada
e
M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5




UNID. DE | REDUCAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS SIGLA MEDIDA (i)
62A | 90A | 120A | 142A | 180A | 220A

125 48 160 333 618 1189 2010
150 59 165 335 625 1206 2030
175 45 149 309 573 1108 1870
200 51 146 300 555 1069 1804
250 48 160 333 618 1189 2010
300 45 151 311 583 1118 1911
350 45 149 309 573 1108 1870

Torque Nominal de Saida Ty Nm 400 43 143 298 553 1070 1824
450 44 145 278 516 993 1694
500 48 160 333 618 1189 2010
600 45 151 311 583 1118 1911
700 45 149 309 573 1108 1870
800 43 143 298 553 1070 1824
900 44 145 278 516 993 1694
1000 43 141 294 549 1059 1779

Torque de Aceleragao Maximo _ . . .

(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 125 ~ 1000 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

Torque de Emergéncia

(Permitido 1.000 durante a vida util do Usper Nm 125 ~ 1000 3 vezes maior que o torque nominal de saida

redutor)

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. N, RPM 125 ~ 1000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000

amb. <25°C)

Velocidade de Entrada Maxima n, RPM 125 ~ 1000 6.000 6.000 6.000 5.000 5.000 4.000

Folga (Backlash) - PS arcmin 125~ 1000 - - <5 <5 <5 <5

Folga (Backlash) - PO arcmin 125~ 1000 <7 <7 <7 <7 <7 <7

Folga (Backlash) - P1 arcmin 125 ~ 1000 <9 <9 <9 <9 <9 <9

Folga (Backlash) - P2 arcmin 125 ~ 1000 <11 <11 <11 <11 <1 <11

Rigidez Torsional Nm/arcmin 125 ~ 1000 6 14 27 60 140 240

Forca Radial Maxima F,s N 125 ~ 1000 1.180 3.200 6.800 9.300 15.600 | 51.000

Forca Axial Maxima IF N 125 ~ 1000 590 1.600 3.400 4.650 7.800 25.500

Vida Util ; 50 cicli

(Método calc. ver "Informagdes” no final L, hr 125 ~ 1000 S5 > 30000 éRe9|medde opera(i:ao CK;I,ICO) S1> 15000

catalogo) (Regime de operag&o continuo)

Eficiéncia

(Rendimento) n % 125 ~ 1000 290

Temp_eraturas Limites de Operagao c 125 ~ 1000 _25°C ~+90°C

(Medidas na carcaga do redutor)

Lubrificagao 125 ~ 1000 Graxa Sintética

Classe de Protegcao 125 ~ 1000 IP65

Posicdo de Montagem 125 ~ 1000 Qualquer posigéo

Nivel de Ruido

(com i=10 & n,= 3000 RPM sem carga) dB 125 ~ 1000 <58 <60 <63 <65 <67 <70

Peso do Redutor +3% Kg 125 ~ 1000 4 6,5 13 30 57 87
125 0,01 0,01 0,04 0,71 1,42 3,29
150 0,01 0,01 0,04 0,51 0,92 2,15
175 0,01 0,01 0,04 0.40 0,83 1,26
200 0,01 0,01 0,04 0,21 0,65 0,98
250 0,01 0,01 0,04 0,11 0,52 0,82
300 0,01 0,01 0,04 0,09 0,21 0,82

” el 350 0,01 0,01 0,04 0,09 0,21 0,82

5 omento de Inercia J kg.cm? 400 0,01 0,01 0,04 0,09 0,21 0,82

e Massa 1

450 0,01 0,01 0,04 0,09 0,21 0,51
500 0,01 0,01 0,04 0,08 0,12 0,51
600 0,01 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
700 0,01 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
800 0,01 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
900 0,01 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
1000 0,01 0,01 0,04 0,08 0,12 0,25
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IBR SBL / 1 ESTAGIO

Medidas flange de saida.

B9

B10

Medidas flange de entrada.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

@55 | 16 | 59,3

Modelo 44 62 90 120 142 180 220

Cadigo
A1 50 70 100 130 165 215 250
A2 4,5 55 6,8 9 11 13 17
A3 13 16 22 32 40 55 75
A4 35 50 80 110 130 160 180
A5 6 6 9~235 10~20 10 12,5 12,5
A6 M4 x P0.7 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 5 5 6 10 12 16 20
A8 15 18 24,5 35 43 59 79,5
B1 44 62 90 120 142 180 220
B2 26 36 48 65 92 106 139
B3 5 7 10 12 15 20 30
B4 1 2 3 3 4 5
B5 15 20 30 40 65 70 90
B6 20 28 36 50 74 82 104
B7 5 8 10 12 15 16 20
B8 76 84,5 1221 148 165,5 223,6 231,6
B9 98 115,5 167,1 208 236,5 313,6 341,6
B10 124 151,5 2151 273 328,5 419,6 480,6
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8 ~11 14 ~19 19~24 24 ~32 28 ~38 38 ~55 42 ~55
C4 27 33,5 53 ~67.5 67 ~77 85 117 117
C5 Varia com o modelo do flange de entrada

© C6 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5 M10 x P1.5

Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc8 16 21,5 26,5 ~ 41 35,5~455 35,5 45,5 45,5
C9 61 77 115,3 ~129,8 141 ~ 151 174 235 235
C10 83 108 160,3 ~174,8 | 201 ~211 245 325 345
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UNID. DE | REDUCAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS SIGLA MEDIDA (i)
44 62 20 120 | 142 | 180 | 220
3 19 59 165 335 625 1206 2030
4 16 51 146 300 555 1069 1804
5 16 48 160 333 618 1189 2010
6 15 45 151 311 583 1118 1911
7 15 45 149 309 573 1108 1870
8 14 43 143 298 553 1070 1824
Torque Nominal de Saida Uy Nm 9 13 44 145 278 516 993 1694
10 14 43 141 294 549 1059 1179
12 15 45 151 31 583 1118 1911
14 15 45 149 309 573 1108 1870
16 14 43 143 298 553 1070 1824
18 13 44 145 278 516 993 1694
20 14 43 141 294 549 1059 1779
Torque de Aceleragao Maximo ~ . . .
(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 3~20 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000 durante a vida util Urar Nm 3~20 3 vezes maior que o torque nominal de saida
do redutor)
Velocidade de Entrada Nominal
(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n,, RPM 3~20 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 3.000 | 3.000 | 2.000
amb. <25°C)
Velocidade de Entrada Maxima n., RPM 3~20 6.000 6.000 | 6.000 5.000 5.000 | 4.000 | 3.000
Folga (Backlash) - PS arcmin 3~20 - - <2 <2 <2 <2 <2
Folga (Backlash) - PO arcmin 3~20 <4 <4 <4 <4 <4 <4 <4
Folga (Backlash) - P1 arcmin 3~20 <6 <6 <6 <6 <6 <6 <6
Folga (Backlash) - P2 arcmin 3~20 <8 <8 <8 <8 <8 <8 <8
Rigidez Torsional Nm/arcmin 3~20 & 6 14 27 60 140 240
Forga Radial Maxima - N 3~20 380 1.180 | 3.200 6.800 9.300 | 15.600 | 51.000
Forga Axial Maxima Fos N 3~20 190 590 1.600 3.400 4.650 | 7.800 | 25.500
Vida Util i 50 cicli
Método calc. ver "Informagdes” no L hr 3~20 S5 > 30000 (Reglme de operagao C'CI,'CO) S1>15000
inal catalogo) H (Regime de operag&o continuo)
Eficiéncia
(Rendimento) n % 3~20 295
Temperaturas Limites de Operacéo o _ oEor o o
(Medidas na carcaga do redutor) C 3~20 25°C ~+90°C
Lubrificag&o 3~20 Graxa Sintética
Classe de Protegéo 3~20 IP65
Posicao de Montagem 3~20 Qualquer posigéo
Nivel de Ruido
(com =10 e n,= 3000 RPM sem carga) dB 3~20 <65 <68 <70 <72 <74 <76 <78
Peso do Redutor +3% Kg 3~20 1 23 6,6 13,8 52,8
3 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,20 | 135,00
4 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,20 | 135,00
5 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,20 | 135,00
6 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,20 | 135,00
7 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,20 | 135,00
- 8 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,20 | 135,00
SR D Gl (7 J kg.cm? 9 009 | 036 | 228 | 685 | 2350 | 6820 | 135,00
de Massa !
10 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,20 | 135,00
12 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 | 65,50 | 119,20
14 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 | 65,50 | 119,20
16 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 | 65,50 | 119,20
18 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 | 65,50 | 119,20
20 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 | 65,50 | 119,20
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Medidas flange de saida.

B2

B9

B10

Medidas flange de entrada.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

@48 | 14 | 51,8

@55 | 16 | 59,3

Modelo 62 90 120 142 180 220

Codigo
A1 70 100 130 165 215 250
A2 515 6,8 9 11 13 17
A3 16 22 32 40 55 75
A4 50 80 110 130 160 180
A5 6 6 9~235 10~20 10 12,5
A6 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 X P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 5 6 10 12 16 20
A8 18 24,5 35 43 59 79,5
B1 62 90 120 142 180 220
B2 36 48 65 92 106 139
B3 7 10 12 15 20 30
B4 2 3 3 4 5
B5 20 30 40 65 70 90
B6 28 36 50 74 82 104
B7 8 10 12 15 16 20
B8 110,5 130 181,6 214,5 249,5 313,6
B9 132,5 161 266,6 2745 320,5 403,6
B10 168,5 209 291,6 366,5 426,5 542,6
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
C2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8~ 11 14 ~ 19 19~24 24 ~ 32 32~38 38 ~ 55
C4 27 33.5-40.5 53-67.5 67-77 85 117
C5 Varia com o modelo do flange de entrada

© C6 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5

Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada
C8 16 21,5 26,5 ~ 41 35,5~455 35,5 45,5
C9 61 77 115,3 ~ 129,8 141 ~ 151 174 235
C10 92 122 175,3 ~189,8 212 ~ 222 264 345
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. A TAMANHO DO REDUTOR
CARACTERISTICAS siGLa | UNID. DE | REDUGAO

MEDIDA i
(i) 62 | 90 | 120 | 142 | 180 | 220
15 59 165 335 625 1206 2030
20 51 146 300 555 1069 1804
25 48 160 333 618 1189 2010
30 45 151 311 583 1118 1911
35 45 149 309 573 1108 1870
40 43 143 298 553 1070 1824
50 48 160 333 618 1189 2010
60 45 151 311 583 1118 1911
Torque Nominal de Saida [ Nm 70 45 149 309 573 1108 1870
80 43 143 298 553 1070 1824
90 44 145 278 516 993 1694
100 43 141 294 549 1059 1779
120 45 151 311 583 1118 1911
140 45 149 309 573 1108 1870
160 43 143 298 553 1070 1824
180 44 145 278 516 993 1694
200 43 141 294 549 1059 1779
Torque de Aceleragao Maximo _ . . .
(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 15~ 200 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
TERI EO ST Te T, Nm 15 ~ 200 3 vezes maior que o torque nominal de saida
(Permitido 1.000 durante a vida util do redutor) 2o a q
Velocidade de Entrada Nominal
(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n,, RPM 15~ 200 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000
amb. <25°C)
Velocidade de Entrada Maxima n,g RPM 15 ~ 200 6.000 6.000 6.000 5.000 5.000 4.000
Folga (Backlash) - PS arcmin 15~ 200 - <4 <4 <4 <4 <4
Folga (Backlash) - PO arcmin 15~ 200 <7 <7 <7 <7 <7 <7
Folga (Backlash) - P1 arcmin 15~ 200 <9 <9 <9 <9 <9 <9
Folga (Backlash) - P2 arcmin 15 ~ 200 <12 <12 <12 <12 <12 <12
Rigidez Torsional Nm/arcmin 15 ~ 200 6 14 27 60 140 240
Forga Radial Maxima B N 15~ 200 1.180 3.200 6.800 9.300 15.600 | 51.000
Forga Axial Maxima - N 15~ 200 590 1.600 3.400 4.650 7.800 25.500
Vida Util ; 50 cicli
Método calc. ver "Informagdes” no L hr 15~ 200 S5 > 30000 (Reglme de operagao CICI,'CO) 51> 15000
inal catalogo) " (Regime de operagéo continuo)
Eficiéncia
(Rendimento) n % 15 ~ 200 292
Temperaturas Limites de Operagéo o _ o o
(Medidas na carcaga do redutor) ¢ 15~200 25°C ~+90°C
Lubrificagéo 15 ~ 200 Graxa Sintética
Classe de Protegao 15 ~ 200 IP65
Posicdo de Montagem 15 ~ 200 Qualquer posigéo
Nivel de Ruido
(com i=10 & n, = 3000 RPM sem carga) dB 15~ 200 <68 <70 <72 <74 <76 <78
Peso do Redutor +3% Kg 15~ 200 2 515 12,5 23,2 44,4 79,5
15 0,09 0,36 6,28 6,85 26,20 70,10
20 0,09 0,36 6,28 6,85 26,20 70,10
25 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
30 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
35 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
40 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
50 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
M to de Inérci 60 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
deomgs(; & inereia J kg.cm? 70 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 | 68,20
80 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
90 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
100 0,09 0,36 2,28 6,85 23,10 68,20
120 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
140 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
160 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
180 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
200 0,03 0,10 1,88 6,20 21,20 65,10
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Medidas flange de saida. Medidas flange de entrada.
TABELA DE DIMENSOES (mm)
Modelo 44A 62A 90A 120A 1424 180A 220A
Cadigo
A1 50 70 100 130 165 215 250
A2 4,5 515 6,8 9 11 13 17
A3 13 16 22 32 40 55 75
A4 35 50 80 110 130 160 180
A5 6 6 9~235 10~20 10 12,5 12,5
A6 M4 x P0.7 M5 x P0.8 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M12 x P1.75 M14 x P2.0 M16 x P2.0
A7 5 5 6 10 12 16 20
A8 15 18 24,5 35 43 59 79,5
B1 44 62 90 120 142 180 220
B2 26 36 48 65 92 106 139
B3 5 7 10 12 15 20 30
B4 2 3 3 4 5
B5 15 20 30 40 65 70 90
B6 20 28 36 50 74 82 104
B7 5 8 10 12 15 16 20
B8 102 118,3 165,6 204 232 304,6 324,6
B9 124 149,3 210,6 264 303 394,6 434,6
B10 150 185,3 258,6 329 395 500,6 573,6
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8 ~11 14 ~19 19~24 24 ~ 32 28 ~ 38 38 ~55 42 ~ 55
C4 27 33.5~415 53 ~ 67,5 67 ~ 77 85 117 117
C5 Varia com o modelo do flange de entrada
© C6 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5 M10 x P1.5
Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada
C8 16 21,5 26,5 ~ 41 35,5~455 35,5 45,5 45,5
Cc9 61 77 115,3 ~129,8 141 ~ 151 174 235 235
Cc10 83 108 160,3 ~174,8 | 201 ~2M11 245 325 345
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. ~ TAMANHO DO REDUTOR
CARACTERISTICAS siGLA | UNID. DE | REDUCAO

MEBIDA (i) a4n | 62A | 90A [ 120A [142A[ 180A | 220A
15 19 59 165 335 625 1206 2030
20 16 51 146 300 555 1069 1804
25 16 48 160 333 618 1189 2010
30 15 45 151 311 583 1118 1911
35 15 45 149 309 573 1108 1870
40 14 43 143 298 553 1070 1824
50 16 48 160 333 618 1189 2010
60 15 45 151 311 583 1118 1911
Torque Nominal de Saida [ Nm 70 15 45 149 309 573 1108 1870
80 14 43 143 298 553 1070 1824
90 13 44 145 278 516 993 1694
100 14 43 141 294 549 1059 1779
120 15 45 151 311 583 1118 1911
140 15 45 149 309 573 1108 1870
160 14 43 143 298 553 1070 1824
180 13 44 145 278 516 993 1694
200 14 43 141 294 549 1059 1779
VaTeE GO CEE Rl LG R T, Nm 15~ 200 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

(Max. 1.000 ciclos/hora) 28

Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000 durante a vida util T, Nm 15 ~ 200 3 vezes maior que o torque nominal de saida
do redutor)

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n,, RPM 15~ 200 3.000 3.000 | 3.000 3.000 3.000 3.000 2.000

amb. <25°C)

Velocidade de Entrada Maxima n,g RPM 15~ 200 6.000 6.000 | 6.000 5.000 5.000 4.000 3.000

Folga (Backlash) - PS arcmin 15~ 200 - - <4 <4 <4 <4 <4

Folga (Backlash) - PO arcmin 15~ 200 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7

Folga (Backlash) - P1 arcmin 15~ 200 <9 <9 <9 <9 <9 <9 <9

Folga (Backlash) - P2 arcmin 15~ 200 <12 <12 <12 <12 <12 <12 <12

Rigidez Torsional Nm/arcmin 15 ~ 200 3 6 14 27 60 140 240

Forca Radial Maxima B N 15~ 200 380 1.180 | 3.200 6.800 9.300 | 15.600 | 51.000

Forga Axial Maxima - N 15 ~ 200 190 590 1.600 3.400 4.650 7.800 | 25.500

Vida Util i 50 cicli

#Método calc. ver "Informagdes" no L, hr 15~200 S5 > 30000 (Reglme de operagao C'CI,'CO) S$1> 15000

inal catalogo) (Regime de operagéo continuo)

Eficiéncia

(Rendimento) n % 15~200 292

Temperaturas Limites de Operagéo o _ o o

(Medidas na carcaga do redutor) ¢ 15~200 25°C ~+90°C

Lubrificagédo 15 ~ 200 Graxa Sintética

Classe de Protegcao 15~ 200 IP65

Posicéo de Montagem 15 ~ 200 Qualquer posigéo

Nivel de Ruido

(com =10 & n= 3000 RPM sem carga) dB 15~ 200 <65 <68 <70 <72 <74 <76 <78

Peso do Redutor +3% Kg 15 ~ 200 3 8,2 12,5 23,2 52,4
15 0,09 0,36 2,28 6,85 23,45 55,20 80,20
20 0,09 0,36 6,28 6,85 23,45 55,20 80,20
25 0,09 0,36 2,28 6,85 23,45 50,40 76,50
30 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
35 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
40 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
50 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50

M to de Inérci 60 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50

deoaggs(; € inereia J kg.cm? 70 0,09 | 036 | 228 | 685 | 2350 | 50,40 | 76,50
80 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
90 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
100 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 50,40 76,50
120 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
140 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
160 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
180 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
200 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 48,70 74,20
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ENGRENAGENS DE DENTES HELICOIDAIS

Mecanismos de redugao de primeira linha empregar engrenagens de dentes
helicoidais, que fornecem uma taxa de engrenamento nos dentes duas vezes
maior em comparacao a engrenagens comuns de dentes retos. Adicionalmente,
conferem um trabalho extremamente suave, com baixo ruido, altos torques de
saida e folgas reduzidas.

LUBRIFICACAO POR GRAXA SINTETICA

A lubrificagao por graxa sintética possibilita ndo ser necessaria a
reposicao ou troca da lubrificagdo durante toda a vida util do redutor.
Além disso, os redutores possuem classe de protegao IP65, projetada
para evitar problemas de vazamento.

MECANISMO DE PINCA DE APERTO

O eixo do motor e seu encaixe no redutor sao travados pelo mecanismo

de pinga de aperto. O mecanismo possibilita a ndo ocorréncia de folgas na
conexao e foi projetado e testado considerando a analise de balanceamento
dindmico para assegurar a concentricidade e o correto balanceamento quando
rodando a altas velocidades.

DESIGN COM ROLAMENTOS DE AGULHAS

Os redutores planetarios empregam rolamentos de agulhas sem retentores em
todas as engrenagens para aumentar a superficie de contato, incrementando
assim sua rigidez estrutural e sua vida util.
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CONJUNTO DE SUPORTE INTEGRADO E
ROLAMENTOS DE ROLOS CONICOS

O conjunto de suporte das engrenagens do ultimo estagio é fabricado em

uma pega Unica com a finalidade de aumentar a rigidez a torgao e a preciséo.
A estrutura inteiriga é usinada completamente em apenas um processo para
garantir as tolerancias especificadas em projeto. Além disso, é possivel
solicitar os redutores com rolamentos de rolos conicos na saida, aumentando a
capacidade de absorver forgas axiais.

ENGRENAGENS USINADAS EM ALTA PRECISAQ

As engrenagens planetarias e solares séo feitas de liga de ago Ni-Cr-Mo de alta
qualidade (SNCM220), usinadas com exatidao e termicamente tratadas para a
dureza 57-60 HRC. A retifica posterior dos dentes garante o alcance da maxima
precisdo. O tratamento térmico prove alta resisténcia ao desgaste e ao impacto
e, consequentemente, uma maior vida util.

CARCACA EM PECA UNICA E TRATAMENTO
DE SUA SUPERFICIE

As carcagas e engrenagens de dentes internos séo feitas em pega Unica (sem
encaixes ou montagens), em liga de ago Cr-Mo (SCM435) e temperadas para
fornecerem altos torques de saida e precisdo. As superficies possuem tratamento
anticorrosivo para maior resisténcia nos diversos ambientes.

PROJETO E ANALISE EM CAE

A utilizagao e analise através de softwares CAE especificos possibilita a analise
de esforgos sobre todo o redutor e o desenvolvimento de perfis de dentes de
engrenagens mais adequados, reduzindo ruidos durante o engrenamento e
aumentando a vida util das engrenagens e dos redutores.

PROJETO MODULAR DO FLANGE DE
CONEXAO COM O MOTOR

O projeto modular do flange de conexdo com o motor possibilita a
montagem de qualquer marca de servomotor. E feita em liga de aluminio
e possui tratamento superficial antioxidante para aumentar a resisténcia a
corrosao nos diversos ambientes.

ENGRENAGENS CONICAS HELICOIDAIS (MODELOS “L”)

As engrenagens conicas helicoidais retificadas utilizadas nos modelos com
saida em angulo (modelos “L”) sdo de alta qualidade e conferem aos redutores
caracteristicas de estabilidade, durabilidade, estrutura compacta e resisténcias
a abrasdo e altas cargas.




IBR SD / 1 ESTAGIO

B9

B2 B7 ca
85 deep > > 55 /)
8 —
T : ®C3
el o g e e s g3 | D | E
IR 2[ . \ __] B g2 | 8 | 313
sis) o s (Buss S iy G' @32 | 10| 353
| B ﬁ éﬁ 1 @35 | 10 | 383
| @38 | 10 | 41,3
g \ @42 | 12 | 453
a | | 4o B3 LB @48 | 14 | 51,8
B6 deep | |_PCD A1 @55 | 16 | 59,3
*Vidlido para os Modelo 140
Medidas flange de saida. Medidas flange de entrada. e acima deste.
TABELA DE DIMENSOES (mm)
Modelo 47 64 90 110 140 200 255
Cadigo
A1 67 79 109 135 168 233 280
A2 8-3.4 8-4.5 8-5.5 8-5.5 12-6.6 12-9.0 16-13.5
A3 h7 28 40 63 80 100 160 180
A4 h7 47 64 90 110 140 200 255
A5 6 6,5 85~23 10~20 10 11,5 12,5
& A6 H7 12 20 31,5 40 50 80 100
A7 72 86 118 146 179 248 300
A8 20 31,5 50 63 80 125 140
A9 4 -M3x P0.5 7-M5xP0.8 7-M6xP1.0 11 -M6 x P1.0 11-M8xP1.25 [ 11-M10xP1.5| 12-M16 x P2.0
A10 H7 3 5 6 6 8 10 12
B1 h7 59 70 98 125 156 212 255
B2 19,5 19,5 30 29 38 50 66
B3 5 7 12 12 12 16 20
B4 3 4 6 6 6 8 12
B5 5 6 10 10 15 15 20
B6 6,5 10 12 12 16 22 32
B7 4 5 7 8 10 12 16
B8 4 6 6 7 7 10 10
B9 73 84,5 133 ~147,5 153 ~ 163 186,5 250,5 263
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8 ~11 14 ~19 19~24 24 ~ 32 28 ~ 38 38 ~55 42 ~ 55
C4 30,5 34 58,5~ 73 67 ~77 84,5 114,5 113,5
C C5 Varia com o modelo do flange de entrada
C6 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5 M10 x P1.5
C7 Varia com o modelo do flange de entrada
C8 1/8" PT 1/8" PT 1/8" PT 1/4" PT 1/4" PT 3/8" PT 3/8" PT
C9 58 ~ 74 80 ~ 105 116 ~ 165 138 ~ 190 170 ~ 245 230 ~ 300 254 ~ 340
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UNID. DE | REDUGAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS SIGLA MEDIDA (i)
47 64 90 110 | 140 | 200 | 255
4 22 60 160 335 650 1200 2020
5 20 50 155 333 618 1189 2010
Torque Nominal de Saida Uery Nm
7 19 47 142 309 573 1108 1870
10 16 43 136 294 549 1059 1779
Torque de Aceleragdo Maximo _ . . .
(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 4~10 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida
Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000 durante a vida util Uproars Nm 4~10 3 vezes maior que o torque nominal de saida
do redutor)
Velocidade de Entrada Nominal
(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. N,y RPM 4~10 3.000 3.000 | 3.000 3.000 3.000 | 3.000 | 2.000
amb. <25°C)
Velocidade de Entrada Maxima n, RPM 4~10 6.000 6.000 | 6.000 5.000 5.000 | 4.000 | 3.000
Folga (Backlash) - PS arcmin 4~10 - - <1 <1 <1 <1 <1
Folga (Backlash) - PO arcmin 4~10 <3 <3 <3 <3 <3 <3 <3
Folga (Backlash) - P1 arcmin 4~10 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5
Folga (Backlash) - P2 arcmin 4~10 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7
Rigidez Torsional Nm/arcmin 4~10 6 14 30 86 155 450 1126
Forga Axial Maxima - Rolamentos F N 4~10 1020 | 1.260 | 4230 | 6.360 | 7.035 |17.600 | 19.800
de Esferas 8
Forga Axial Méxima - Rolamentos de iy N 4~10 - - 7.330 | 11.500 | 18.600 | 36.800 | 53.600
Rolos Coénicos s
Vida Util i 20 oicli
Método calc. ver "Informagdes” no L hr 4~10 £ Sy (Reglme € operagao C'CI,ICO) i = ey
inal catalogo) & (Regime de operacéo continuo)
Eficiéncia ~
(GENINENE)) n % 4~10 297
Temperaturas Limites de Operagéo o _ R - o
(Medidas na carcaga do redutor) € L HIE e
Lubrificagdo 4~10 Graxa Sintética
Classe de Protegéo 4~10 1P65
Posicdo de Montagem 4~10 Qualquer posicéo
Nivel de Ruido
(com =10 e n,= 3000 RPM sem carga) dB 4~10 <56 <58 <60 <63 <65 <67 <70
Peso do Redutor +3% Kg 4~10 0,7 1,4 4,2 74 13,9 32,4 55
4 0,03 0,13 0,47 2,75 7,46 24,00 | 55,00
o 5 0,03 0,12 0,45 2,70 7,41 23,23 | 53,19
Momento de Inércia 5
de Massa i EET
7 0,03 0,12 0,45 2,64 7,12 22,11 50,78
10 0,03 0,12 0,43 2,56 7,01 22,21 | 50,50
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IBR SD / 2 ESTAGIOS

B9 D
B2 87 ﬁ‘%
1-BA10 4y B4 ., . ,I|BS w 4
B8 deep I - Ku
»C3
| w e g-]_ - @c3 | D E
HIEIE: g - 228 | 8 | 313
SIS L g @32 | 10 | 353
L @35 | 10 | 383
P38 | 10 | 41,3
T @42 | 12| 453
A9 - g48 | 14| s18
B6 deep | POM B3 #55 | 16 | 593
*Vilido para os Modelo 200
Medidas flange de saida. Medidas flange de entrada. e acima deste.
TABELA DE DIMENSOES (mm)
Modelo 47 64 90 110 140 200 255
Codigo
A1 67 79 109 135 168 233 280
A2 8-3.4 8-4.5 8-5.5 8-5.5 12-6.8 12-9.0 16-13.5
A3 h7 28 40 63 80 100 160 180
A4 h7 47 64 90 110 140 200 255
A5 5 5 6 9~23 10~ 20 10 11,5
2 A6 H7 12 20 31,5 40 50 80 100
A7 72 86 118 146 179 248 300
A8 20 31,5 50 63 80 125 140
A9 4-M3xP0.5 7-M5xP0.8 7-M6xP1.0 11-M6 x P1.0 11-M8xP1.25 | 11-M10xP1.5| 12-M16 x P2.0
A10 H7 3 5 6 6 8 10 12
B1 h7 59 70 98 125 156 212 255
B2 19,5 19,5 30 29 38 50 66
B3 5 7 12 12 12 16 20
B4 3 4 6 6 6 8 12
B5 5) 6 10 10 15 15 20
B6 6,5 10 12 12 16 22 30,5
B7 4 5 7 8 10 12 18
B8 4 6 6 7 7 10 10
B9 99 109 144,5 189 ~ 203,5 224 ~ 2345 290,5 349
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8 ~11 8 ~11 14 ~ 19 19~24 24 ~ 32 28 ~ 38 38 ~ 55
Cc4 30,5 32 33,5 59 ~ 73,5 67 ~77 84,5 114,5
C C5 Varia com o modelo do flange de entrada
C6 M3 x P0.5 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5
Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc8 1/8" PT 1/8" PT 1/8" PT 1/8" PT 1/4" PT 1/4" PT 3/8" PT
C9 58 ~ 74 58 ~ 74 80 ~ 105 116 ~ 165 138 ~ 190 170 ~ 245 230 ~ 300

A -



UNID. DE | REDUCAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS SIGLA MEDIDA (i)
47 64 0 110 | 140 | 200 | 255

20 22 60 160 335 650 1200 2020
25 20 50 155 333 618 1189 2010
35 19 47 142 309 573 1108 1870

Torque Nominal de Saida Ton Nm 40 22 60 160 335 650 1200 2020
50 20 50 155 333 618 1189 2010
70 19 47 142 309 573 1108 1870
100 16 43 136 294 549 1059 1779

Torque de Aceleragdo Maximo _ . . .

(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 20 ~100 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

Torque de Emergéncia

(Permitido 1.000 durante a vida util U Nm 20 ~ 100 3 vezes maior que o torque nominal de saida

do redutor)

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n,, RPM 20~ 100 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 3.000 | 3.000

amb. <25°C)

Velocidade de Entrada Maxima n, RPM 20 ~ 100 6.000 6.000 | 6.000 6.000 5.000 | 5.000 | 4.000

Folga (Backlash) - PS arcmin 20 ~ 100 - - - <3 <3 <3 <3

Folga (Backlash) - PO arcmin 20 ~ 100 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5

Folga (Backlash) - P1 arcmin 20 ~ 100 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7

Folga (Backlash) - P2 arcmin 20 ~ 100 <9 <9 <9 <9 <9 <9 <9

Rigidez Torsional Nm/arcmin 20 ~ 100 6 14 30 86 155 450 1126

Forga Axial Maxima - Rolamentos F N 20 ~ 100 1.020 | 1.260 | 4230 | 6.360 | 7.035 | 17.600 | 19.800

de Esferas 8

Forga Axial Maxima - Rolamentos de iy N 20 ~ 100 = 2 7.330 | 11.500 | 18.600 | 36.800 | 53.600

Rolos Cénicos 2

Vida Util . R

Método calc. ver "Informagdes” no L hr 20~ 100 e (Reglme i operagao CICI,'CO) Sl et

inal catalogo) b (Regime de operagéo continuo)

Eficiéncia o 20 ~ 100 294

(Rendimento) n o =

Temperaturas Limites de Operagéo o _ _ER - o

(Medidas na carcaga do redutor) € A=l HIE e

Lubrificagdo 20 ~ 100 Graxa Sintética

Classe de Protegao 20~ 100 1P65

Posicdo de Montagem 20~ 100 Qualquer posigao

Nivel de Ruido

(com =10 & .= 3000 RPM sem carga) dB 20 ~ 100 < 56 <58 <60 <63 <65 <67 <70

Peso do Redutor +3% Kg 20~ 100 1 1,9 4,8 94 16,7 40,12 64
20 0,03 0,03 0,15 0,45 2,70 7,22 23,22
25 0,03 0,03 0,15 0,45 2,70 7,22 23,22
35 0,03 0,03 0,15 0,45 2,70 7,22 23,22

EIE D 613 (172 J kg.cm? 40 003 | 003 | 015 | 045 2,70 | 722 | 2322

de Massa 9
50 0,03 0,03 0,14 0,40 2,60 7,05 23,07
70 0,03 0,03 0,14 0,40 2,60 7,05 23,07
100 0,03 0,03 0,14 0,40 2,60 7,01 22,67
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IBR SDL / 1 ESTAGIO

Medidas flange de saida.

Medidas flange de entrada.

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 47 64 90 110 140 200 255
Cadigo
A1 67 79 109 135 168 233 280
A2 8-3.4 8-4.5 8-5.5 8-5.5 12-6.6 12-9.0 16-13.5
A3 h7 28 40 63 80 100 160 180
A4 h7 47 64 90 110 140 200 255
A5 6 6,5 8,5~23 10~ 20 10 12,5 12,5
& A6 H7 12 20 31,5 40 50 80 100
A7 72 86 118 146 179 248 300
A8 20 31,5 50 63 80 125 140
A9 4-M3xP0.5 7-M5xP0.8 7-M6xP1.0 11-M6 x P1.0 11-M8xP1.25 [ 11-M10xP1.5| 12-M16 x P2.0
A10 H7 3 5 6 6 8 10 12
B1 h7 59 70 98 125 156 212 255
B2 19,5 19,5 30 29 38 50 66
B3 5 7 12 12 12 16 20
B4 3 4 6 6 6 8 12
B5 5] 6 10 10 15 15 20
B6 6,5 10 12 12 16 22 32
B7 4 5 7 8 10 12 16
B8 4 6 6 7 7 10 10
B9 82,5 105,5 163,6 203 227,5 313 332,5
B10 102 125 193,6 232 265,5 363 398,5
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
Cc2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8 ~11 14 ~19 19~24 24 ~32 28 ~38 38 ~ 55 42 ~55
C4 27 33,5 53 ~67,5 67 ~77 85 132 132
C5 Varia com o modelo do flange de entrada
€ C6 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5 M10 x P1.5
Cc7 Varia com o modelo do flange de entrada
C8 1/8" PT 1/8" PT 1/8" PT 1/4" PT 1/4" PT 3/8" PT 3/8" PT
C9 61 77 115,3 ~ 129,8 141 ~ 151 174 235 235
C10 83 108 160,3 ~ 174,8 201 ~211 245 325 345

A -




. TAMANHO DO REDUTOR
CARACTERISTICAS siGLA | UNID. DE | REDUCAQ

MEDIDA (i)
a7 64 80 | 110 | 140 | 200 | 255
4 22 60 160 335 650 1200 | 2020
5 20 50 155 333 618 1189 | 2010
7 19 47 142 309 573 1108 | 1870
Torque Nominal de Saida Ton Nm
10 20 50 136 294 549 1059 | 1779
14 19 47 142 309 573 1108 | 1870
20 16 43 136 294 549 1059 | 1779
Torque de Aceleragdo Maximo _ . . .
(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 4~20 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

Torque de Emergéncia
(Permitido 1.000 durante a vida util T, Nm 4 ~20 3 vezes maior que o torque nominal de saida
d ) 2NOT

o redutor’

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n, RPM 4~20 3.000 3.000 | 3.000 3.000 3.000 | 3.000 | 2.000

amb. <25°C)

Velocidade de Entrada Maxima Ny RPM 4~20 6.000 6.000 | 6.000 6.000 5.000 | 4.000 | 3.000

Folga (Backlash) - PS arcmin 4~20 - - <2 <2 <2 <2 <2

Folga (Backlash) - PO arcmin 4~20 <4 <4 <4 <4 <4 <4 <4

Folga (Backlash) - P1 arcmin 4~20 <6 <6 <6 <6 <6 <6 <6

Folga (Backlash) - P2 arcmin 4~20 <8 <8 <8 <8 <8 <8 <8

Rigidez Torsional Nm/arcmin 4 ~20 6 14 30 86 155 450 1126

Forga Axial Méxima - Rolamentos F N 4~20 1020 | 1.260 | 4.230 | 6.360 | 7.035 | 17.600 | 19.800

de Esferas 2B

Forga Axial Méxima - Rolamentos de  Jgg N 4~20 - - 7.330 | 11.500 | 18.600 | 36.800 | 53.600

Rolos Conicos 2aB

Vida Util ; 50 cicli

Método calc. ver "Informagdes” no L hr 4 ~20 e (Reglme - operagao CICI,ICO) Sie i

inal catalogo) b (Regime de operagé&o continuo)

Eficiéncia

(Rendimento) n % 4~20 295

Temperaturas Limites de Operagéo o _ e o

(Medidas na carcaga do redutor) © 4=y AE =

Lubrificagéo 4~20 Graxa Sintética

Classe de Protegao 4~20 1P65

Posicao de Montagem 4~20 Qualquer posigdo

Nivel de Ruido

(com =10 & n= 3000 RPM sem carga) dB 4~20 <65 <68 <70 <72 <74 <76 <78

Peso do Redutor +3% Kg 4~20 1,1 2,3 6,9 13,4 23 80 90
4 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,10 | 134,80
5 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,10 | 134,80

Momento de Inércia J g o 7 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 68,10 | 134,80

de Massa ! 10 009 | 036 | 228 | 685 | 2350 | 68,10 | 134,80
14 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 | 66,50 | 120,20
20 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 | 66,30 | 118,80

o (]



1-BA10 1 B4 85 < ' 1
T gl 17N
N j 3 N M
@ ?]:___ i N _____! ) (2) DC3
S & &
E— W f @Cc3 D E
@38 | 10 | 41,3
- @42 | 12 | 453
B3 ! B9 @48 | 14 | 51,8
B10 @55 | 16 | 59,3
Medidas flange de saida. Medidas flange de entrada.
TABELA DE DIMENSOES (mm)
Modelo 47 64 90 110 140 200 255
Cadigo
A1 67 79 109 135 168 233 280
A2 8-3.4 8-4.5 8-5.5 8-5.5 12-6.8 12-9.0 16-13.5
A3 h7 28 40 63 80 100 160 180
A4 h7 47 64 90 110 140 200 255
A5 6 6,5 8,56~23 10~20 10 12,5 12,5
e A6 H7 12 20 31,5 40 50 80 100
A7 72 86 118 146 179 248 300
A8 20 31,5 50 63 80 125 140
A9 4 -M3x P0.5 7-M5xP0.8 7-M6xP1.0 11 -M6 x P1.0 11-M8xP1.25 | 11-M10xP1.5| 12-M16 x P2.0
A10 H7 & 5 6 6 8 10 12
B1 h7 59 70 98 125 156 212 255
B2 19,5 19,5 30 29 38 50 66
B3 5 7 12 12 12 16 20
B4 3 4 6 6 6 8 12
B5 5 6 10 10 15 15 20
B6 6,5 10 12 12 16 22 32
B7 4 5 7 8 10 12 16
B8 4 6 6 7 7 10 10
B9 108,5 118,5 151 210,6 254,5 306,5 379,1
B10 128 138 181 239,6 292,5 356,5 4451
C1 Varia com o modelo do flange de entrada
C2 Varia com o modelo do flange de entrada
C3 8 ~11 8 ~11 14 ~19 19~24 24 ~32 28 ~ 38 38 ~55
C4 27 27 33,5 ~40,5 53 ~ 67,5 67 ~77 85 117
C5 Varia com o modelo do flange de entrada
© C6 M3 x P0.5 M3 x P0.5 M5 x P0.8 M6 x P1.0 M8 x P1.25 M10 x P1.5 M10 x P1.5
C7 Varia com o modelo do flange de entrada
C8 1/8" PT 1/8" PT 1/8" PT 1/8" PT 1/4" PT 1/4" PT 3/8" PT
C9 61 61 77 115,3 ~ 129,8 141 ~ 151 174 235
C10 90,5 96 123,5~133 177,8 ~192,3 219 ~ 229 280 362,5

(A -




UNID. DE | REDUCAO TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS SIGLA MEDIDA (i)
47 64 a0 110 | 140 | 200 | 255

20 22 60 160 335 650 1200 2020
25 20 50 155 333 618 1189 2010
35 19 47 142 309 573 1108 1870
40 22 60 160 335 650 1200 2020

Torque Nominal de Saida Ton Nm 50 20 50 155 333 618 1189 2010
70 19 47 142 309 573 1108 1870
100 16 43 136 294 549 1059 1779
140 19 47 142 309 573 1108 1870
200 16 43 136 294 549 1059 1779

Torque de Aceleragdo Maximo _ . . .

(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 20 ~ 200 1,8 vezes maior que o torque nominal de saida

Torque de Emergéncia

(Permitido 1.000 durante a vida util Vr Nm 20 ~ 200 3 vezes maior que o torque nominal de saida

do redutor)

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n, RPM 20 ~ 200 3.000 3.000 | 3.000 3.000 3.000 | 3.000 | 2.000

amb. <25°C)

Velocidade de Entrada Maxima N, RPM 20 ~ 200 6.000 6.000 | 6.000 6.000 6.000 | 4.000 | 3.000

Folga (Backlash) - PS arcmin 20 ~ 200 - - - <4 <4 <4 <4

Folga (Backlash) - PO arcmin 20 ~ 200 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7

Folga (Backlash) - P1 arcmin 20 ~ 200 <9 <9 <9 <9 <9 <9 <9

Folga (Backlash) - P2 arcmin 20 ~ 200 <12 <12 <12 <12 <12 <12 <12

Rigidez Torsional Nm/arcmin 20 ~ 200 6 14 30 86 155 450 1126

Forga Axial Méxima - Rolamentos F N 20 ~ 200 1020 | 1260 | 4230 | 6.360 | 7.035 | 17.600 | 19.800

de Esferas 8

Forga Axial Méxima - Rolamentos de  Jgg N 20 ~ 200 - - 7.330 | 11.500 | 18.600 | 36.800 | 53.600

Rolos Conicos 2

Vida Util . .

]gMétodo calc. ver "Informagdes” no Ly, hr 20 ~ 200 e (Reglme - operagao CICI,ICO) Sie i

inal catalogo) (Regime de operagéo continuo)

Eficiéncia % 20 ~ 200 292

(Rendimento) n ° =

Temperaturas Limites de Operagéo o _ SRR - o

(Medidas na carcaga do redutor) © A= 20 A =B

Lubrificagao 20 ~ 200 Graxa Sintética

Classe de Protegao 20 ~ 200 IP65

Posicdo de Montagem 20 ~ 200 Qualquer posigdo

Nivel de Ruido

(com =10 & .= 3000 RPM sem carga) dB 20 ~ 200 <65 <68 <70 <72 <74 <76 <78

Peso do Redutor +3% Kg 20 ~ 200 1,4 2 6 11,8 22,3 48,5 97,5
20 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 22,80 | 68,20
25 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 22,80 | 68,20
35 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 22,80 | 68,20
40 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 22,80 | 68,20

zﬂome”to et J, kg.cm? 50 009 | 036 | 228 | 68 | 2350 | 22,80 | 68,20

e Massa

70 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 22,80 | 68,20
100 0,09 0,36 2,28 6,85 23,50 | 22,80 | 68,20
140 0,03 0,08 1,88 6,20 21,80 | 21,10 | 64,90
200 0,03 0,08 188,00 6,20 21,80 | 21,10 | 64,90

> (]
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ENGRENAGENS CONICAS DE DENTES HELICOIDAIS

Engrenagens conicas helicoidais de alta precisao, temperadas e retificadas,
atingem grau de qualidade AGMA 12 (Din 6 / ISO 6). Foram projetadas em
software da Gleason, permitindo atingir o padrdo maximo de contato entre
dentes, gerando altos torques nominais de saida.

MECANISMO DE PINCA DE APERTO

O eixo do motor e seu encaixe no redutor sao travados pelo mecanismo

de pinga de aperto. O mecanismo possibilita a ndo ocorréncia de folgas na
conexao e foi projetado e testado considerando a analise de balanceamento
dindmico para assegurar a concentricidade e o correto balanceamento quando
rodando a altas velocidades.

nnnnnnnnn



FOLGA REDUZIDA

As engrenagens sao usinadas e retificadas em maquinas CNC Gleason
de alta precisao, permitindo folgas até menores que 2 arcos minutos,
dependendo do modelo.

OPCOES DE MONTAGEM

As multiplas superficies usinadas com precisao permitem diversas
possibilidades de montagem. Os eixos de entrada e saida, além dos
acessorios, sao projetados para atender as varias aplicagbes industriais.

VARIEDADE DE RELACOES DE REDUCAQ

As engrenagens conicas helicoidais associadas com engrenagens
planetarias helicoidais permitem diversas redugdes finais, desde 1:1
(sem reducgao) até 50:1.

SEM MANUTENCAQ

A linha de redutores ST possui vida util longa e dispensa a
necessidade de manutengao.

ALTOS TORRUES DE SAIDA

O padrao de qualidade das engrenagens assegura uma alta taxa de
transmissao de torque, a estabilidade, a durabilidade, o baixo nivel de ruido
e a possibilidade de altas rotagbes de entrada. As carcagas sao fabricadas
em pega Unica, aumentando sua rigidez. A pintura eleva a capacidade de
resisténcia a corrosao.

PROJETO MODULAR DO FLANGE DE
CONEXAQ COM O MOTOR

O projeto modular do flange de conexdo com o motor possibilita a
montagem de qualquer marca de servomotor. E feita em liga de aluminio
e possui tratamento superficial antioxidante para aumentar a resisténcia a
corrosdo nos diversos ambientes.




TABELA DE SELECAO

. . = Dire¢ao do | Didmetro do Bucha de Nome da Folga
*
WD | LT, || (FHER S (R LTI R D Eixo Eixo do Motor| Redugao | Flange Motor | (Backlash)
ST | 90 F (o) B 3 L 24 BN 95(115M8) P2
Indicar
diametro
F = Flange | O = Vazado dzar:gshgo
(1 est.) S = Eixo de redus Diametros
65 _ . X utilizada )
R =Flange | saida simples ia do guia,
75 e _ Diametro do | para adaptar
(2 est.) V = Eixo de B = Rolamento . X . entre furos
90 s . Ver Opgoes _ eixo do motor o eixo do =
D = Eixo saida duplo de esferas L = Esquerda . N de fixagado P2, P1ou
110 _ A nas Tabelas R que sera motor a
de entrada | P = Flange T = Rolamento . R = Direita eroscade | PO
140 ) _ - Técnicas acoplado ao entrada do =
simples N = Bucha de | cbnico fixagdo do
170 Y= Ei . redutor redutor ou
210 = Eixo aperto simples "BN" caso motor no
de entrada | M = Bucha de ~ ) redutor.
duplo aperto duplo nao seja
utilizado
bucha de
redugéo

*Para os modelos com flange de saida (FP, RP, DP e YP), considerar somente a opgao de rolamento conico.

SENTIDOS DE ROTACAO

Eixo de saida 2

Eixo de saida 2

| Eixo de entrada 1 Eixo de entrada 2 | | —| Eixo de entrada 1

Eixo de saida 1 Eixo de saida 1

*Eixo de saida & esquerda (L)

o] Eixo de entrada 1 Eixo de entrada 2 (== lc— | Eixo de entrada 1

Eixo de saida 1 Eixo de saida 1

*Eixo de saida a direita (R)

Eixo de saida 2 Eixo de saida 2

Eixo de entrada 1 Eixo de entrada 2 (5] =5 Eixo de entrada 1

A -



CODIGOS DOS MODELOS CONFORME OPCOES DE MONTAGEM

Flange de 2 Estagios Eixo de Entrada Eixo de Entrada
Entrada (F) de Redugao (R) Simples (D) Duplo (Y)

Opcoes

Eixo de Saida
Vazado (0O)

Eixo de Saida
Simples (S)

Eixo de Saida
Duplo (V)

Flange de
Saida (P)

Bucha de Aperto
Simples (N)

Bucha de Aperto
Dupla (M)

57




CARACTERISTICAS MODELOS 1 ESTAGIO

= TAMANHO DO REDUTOR
UNID. DE | REDUCAO

CARACTERISTICAS SIGLA MEDIDA (i)
65 75 a0 110 | 140 | 170 | 210

1 25 45 78 150 360 585 1300
2 24 42 68 150 330 544 1220

Torque Nominal de Saida Ty Nm 3 18 33 54 120 270 450 1020
4 13 28 52 100 224 376 860
5 12 25 40 85 196 320 740

Torque de Aceleragao Maximo ~ . . .

(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 1~5 1,5 vezes maior que o torque nominal de saida

Torque de Emergéncia

(Permitido 1.000 durante a vida util Tovor Nm 1~5 3 vezes maior que o torque nominal de saida

do redutor)

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n,, RPM 1~5 3.000 3.000 | 3.000 2.500 2.500 | 2.000 | 2.000

amb. <25°C)

Velocidade de Entrada Maxima N RPM 1~5 7.500 6.500 | 5.500 4.500 3.500 | 3.000 | 2.200

Folga (Backlash) - PO arcmin 1= - <3 <3 <3 <3 <3 <3

Folga (Backlash) - P1 arcmin 1~5 <6 <6 <6 <6 <6 <6 <6

Folga (Backlash) - P2 arcmin 1~5 <9 <9 <9 <9 <9 <9 <9

o Rl eI OC N 1~5 600 | 700 | 1.000 | 2.000 | 3.000 | 5.000 | 8.000

esfera) 28

Forga Axial Méxima (rolamento de F N 1~5 300 | 400 | 500 | 1.000 | 1500 | 2.500 | 4.000

esfera) 28

Forga Radial Maxima (rolamento de S N 1~5 - 1100 | 1.700 | 2.700 | 4.800 | 6.600 | 11.500

conico) 28

Forga Axial Méxima (rolamento F N 1~5 ; 600 | 800 | 1.400 | 2.400 | 3.300 | 5.800

conico) 2a8

Vida Util

#Método célc. ver "Informagdes" no L hr 1~5 > 30000 (em regime de operagao continua S1 > 15000)

inal catalogo)

Eficiéncia (Rendimento) n % 1~5 94~98

Temperaturas Limites de Operagéo o _ e - o

(Medidas na carcaga do redutor) © Ui CUHS RS

Lubrificagdo 1~5 Oleo Sintético

Posicdo de Montagem 1~5 Qualquer posi¢do

Nivel de Ruido

(com =10 e n, = 3000 RPM sem carga) dB 1~5 <65 <67 <71 <73 <74 <75 <77
1 0,51 1,79 4,93 12,50 36,80 | 85,90 | 287,00
2 0,44 0,95 2,78 7,41 15,60 | 39,30 | 123,00

LRI CO ) J kg.cm? 3 043 | 078 | 234 | 618 | 1090 | 2850 | 84,10

de Massa 1
4 0,43 0,72 2,18 5,71 9,19 24,50 | 69,90
5 0,43 0,69 2,10 5,48 8,32 22,60 | 62,70
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CARACTERISTICAS MODELOS 2 ESTAGIOS

TAMANHO DO REDUTOR

CARACTERISTICAS sigLa | UNID. DE | REDUCAQ

MEDIDA (i)
65 75 90 110 | 140 | 170 | 210

10 24 42 68 150 330 544 1220
15 18 33 54 120 270 450 1020
20 13 28 48 100 224 376 860

Torque Nominal de Saida Ton Nm 25 12 25 40 85 196 320 740
30 18 33 54 120 270 450 1020
40 13 28 52 100 224 376 860
50 12 25 40 85 196 320 740

Torque de Aceleragao Maximo - . . .

(Max. 1.000 ciclos/hora) Ty Nm 10 ~ 50 1,5 vezes maior que o torque nominal de saida

Torque de Emergéncia

(Permitido 1.000 durante a vida dtil Tovor Nm 10 ~ 50 3 vezes maior que o torque nominal de saida

do redutor)

Velocidade de Entrada Nominal

(Vel. p/ T,,, oper. continua e temp. n,, RPM 10 ~ 50 3.000 | 3.000 | 3.000 | 3.000 3.000 | 3.000 | 3.000

amb. <25°C)

Velocidade de Entrada Maxima N, RPM 10 ~ 50 8.000 8.000 | 6.000 6.000 6.000 | 6.000 | 4.800

Folga (Backlash) - PO arcmin 10 ~ 50 - <4 <4 <4 <4 <4 <4

Folga (Backlash) - P1 arcmin 10 ~ 50 <7 <7 <7 <7 <7 <7 <7

Folga (Backlash) - P2 arcmin 10 ~ 50 <10 <10 <10 <10 <10 <10 <10

ggfgf‘a;?ad'a' Méxima (rolamento de - gy N 10 ~ 50 600 | 700 | 1.000 | 2.000 | 3.000 | 5.000 | 8.000

el ST LR (el BTN S 6O F N 10 ~ 50 300 400 500 | 1.000 | 1.500 | 2.500 | 4.000

esfera) s

Forga Radial Méxima (rolamento de Iy N 10 ~ 50 - | 1100 | 1700 | 2700 | 4.800 | 6.600 | 11.500

conico) 4

Forga Axial Méxima (rolamento F N 10~ 50 - 600 | 800 | 1.400 | 2.400 | 3.300 | 5.800

conico) 2B

Vida Util

gMétodo célc. ver "Informagdes” no Ly hr 10 ~ 50 > 30000 (em regime de operagdo continua S1 > 15000)

inal catalogo)

Eficiéncia (Rendimento) n % 10~ 50 90~94

Temperaturas Limites de Operacéo o _ _ AR - o

(Medidas na carcaga do redutor) © =20 SHE = S

Lubrificagéo 10 ~ 50 Oleo Sintético

Posicdo de Montagem 10 ~ 50 Qualquer posicdo

Nivel de Ruido

(com =10 e n,= 3000 RPM sem carga) dB 10 ~ 50 <68 <69 <73 <74 <75 <76 <78
10 0,05 0,15 0,18 0,41 0,56 3,25 8,90
15 0,05 0,15 0,18 0,41 0,56 3,25 8,90
20 0,05 0,15 0,18 0,41 0,56 3,25 8,90

Momento de Inércia "

de Massa J; kg.cm 25 0,05 0,15 | 0,18 0,41 0,56 | 325 | 8,90
30 0,05 0,15 0,16 0,38 0,53 3,09 8,40
40 0,05 0,15 0,16 0,38 0,53 3,09 8,40
50 0,05 0,15 0,16 0,38 0,53 3,09 8,40

+ (]
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IBR ST-FO / 1 ESTAGIO

OA5

(Front & Back)

8-Bo

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Wodelo 65 75 90 110 140 170 210
Cadigo
A1 14~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38 38~55
A2 50-60-70 50-60-70 70-80-95-110 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180 114.3-180-230
A3 M4-M5-M6 M4-M5-M6 M5-M6-M8 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12 M10-M12-M16
A A4 70-75-90 70-75-90 90-100-115-145 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200 200-215-265
A5 64-70-80 64-70-80 92-110-130 92-110-130 122-130-150 146-150-190 182-200-250
A6 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M10xP1.5
B1 110 115 148-162 177-191 224 274 355
B2 45 40 58-72 67-81 84 104 145
B3 65 75 90 110 140 170 210
B4 52 60 72 88 110 134 170
B5 26 30 36 44 55 67 85
B6 36 36 51-65.5 51-65.5 68 84,5 115
B7 7 7 9-23.5 9-23.5 10 9,5 12
B8 62 73 88 106 135 164 205
B9 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 84 99 118 144 174 204 250
C2 42 49,5 59 72 87 102 125
C3 42 49,5 59 72 87 102 125
C C4 2 2 2 2 2 2 2
C5 5] 5 6 8 10 12 14
C6 16,3 16,3 20,8 25,3 35,3 43,3 53,3
Cc7 14 14 18 22 32 40 50
Peso (Kg) 1,7 2,4 4,3 7.1 14,9 24,5 46
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IBR ST-RO / 2 ESTAGIOS .

4 ‘ <
AL A
8a —— it
[=] L _§
|
L___F__J
A
8-Bo #
(Up & Down) ®Bsnr

A5

(Front & Back)

8-Bg

(Front & Back)

Ca

8-Bg

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Cadigo
A1 8~11 8~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38
A2 30-40-50 30-40-50 50-60-70 50-70-80-95 70-80-95-110 95-110130 110-130-180
A3 M3-M4-M5 M3-M4-M5 M4-M5-M6 M5-M6 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12
A A4 46-60-63 46-60-63 70-75-90 70-90-100-115 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200
A5 46-55 46-55 64-70-80 80-92-110 92-110-130 122-130-150 146-150-190
A6 M3xP0.5 M3xP0.5 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5
B1 132 137 165 191 260 313 394
B2 67 62 75 81 120 143 184
B3 65 75 90 110 140 170 210
B4 52 60 72 88 110 134 170
B5 26 30 36 44 55 67 85
B6 26 26 33,5 33,5 59 67 84
B7 5 5 6 6 9 10 10
B8 62 73 88 106 135 164 205
B9 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 84 99 118 144 174 204 250
C2 42 49,5 59 72 87 102 125
C3 42 49,5 59 72 87 102 125
C C4 2 2 2 2 2 2 2
C5 5 5 6 8 10 12 14
C6 16,3 16,3 20,8 25,3 35,3 43,3 53,3
Cc7 14 14 18 22 32 40 50
Peso (Kg) 1,9 3,6 4.8 8,5 14,2 24 52
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e
.
8-Bo
(Up & Down)
P Bsgh7

1 1
8 I S 3|
g?::\::j? D1 17 D4
-
D-DSECTION
B1 C1
[1Bs B2 Cs . C2
8-B9
(Front & Back) C7 C4 Ae
P Cs Cs
0 D
:__
&
D

TABELA DE DIMENSOES (mm)

ZZ:Z: 65 75 90 110 140 170 210
A1 14~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38 38~55
A2 50-60-70 50-60-70 70-80-95-110 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180 114.3-180-230
A3 M4-M5-M6 M4-M5-M6 M5-M6-M8 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12 M10-M12-M16

A A4 70-75-90 70-75-90 90-100-115-145 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200 200-215-265
A5 64-70-80 64-70-80 92-110-130 92-110-130 122-130-150 146-150-190 182-200-250
A6 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M10xP1.5
B1 110 115 148-162 177-191 224 274 355
B2 45 40 58-72 67-81 84 104 145
B3 65 75 90 110 140 170 210
B4 52 60 72 88 110 134 170
B5 26 30 36 44 55 67 85
B6 36 36 51-65.5 51-65.5 67 84,5 115
B7 7 7 9-23.5 9-23.5 10 9,5 12
B8 62 73 88 106 135 164 205
B9 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0

102 128 151 182 222 262 322
40 48 57 70 85 100 125
62 80 94 112 137 162 197
2 2 2 2 2 2 2
2,5 2,5 5 5] 5 2,5
15 25 25 30 40 50 65
20 32 35 40 50 60 70
14 16 18 22 32 40 50
5 5 6 6 10 12 14
16 18 20,5 24,5 35 43 53,5
M6xP1.0 M5xP1.0 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
1,7 2,4 4.3 71 14,9 24,5 46

A -




A o
Y S (6 | S 8]
R D4
e a @D1h7 1|
q r

(Front & Back)

& L*J " D-D SECTION
@ Bsh7
8-Bg

& i & (Front & Back) C7

2 @ + A P Cs Co
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ol®l T I ] 2
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1
8-Bo
(Up & Down) _m— iy

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Codigo
A1 8~11 8~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38
A2 30-40-50 30-40-50 50-60-70 50-70-80-95 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180
A3 M3-M4-M5 M3-M4-M5 M4-M5-M6 M5-M6 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12
A Ad 46-60-63 46-60-63 70-75-90 70-90-100-115 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200
A5 46-55 46-55 64-70-80 80-92-110 92-110-130 122-130-150 146-150-190
A6 M3xP0.5 M3xP0.5 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5
B1 132 137 165 191 260 313 394
B2 67 62 75 81 120 143 184
B3 65 75 90 110 140 170 210
B4 52 60 72 88 110 134 170
B5 26 30 36 44 55 67 85
B6 26 26 33,5 33,5 59 67 84
B7 5 5 6 6 9 10 10
B8 62 73 88 106 135 164 205
B9 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 102 128 151 182 222 262 322
C2 40 48 57 70 85 100 125
C3 62 80 94 112 137 162 197
C C4 2 2 2 2 2 2 2
C5 2,5 2,5 5 5 5) 5 2,5
C6 15 25 25 30 40 50 65
c7 20 32 35 40 50 60 70
D1 14 16 18 22 32 40 50
D2 5 5 6 6 10 12 14
D3 16 18 20,5 24,5 35 43 53,5
D4 M6xP1.0 M5xP1.0 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
Peso (Kg) 19 3,6 48 8,5 14,2 24 52
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ESTAGIO

4+
8l
?D1h7 D4
D-D SECTION
C1
Cs ) C2
8-Bo
Front & Back
( ) B7 Cr . Ca Cs . Cr
N Cs
2 2
0 (<3

Cs

TABELA DE DIMENSOES (mm)

"C"::"f:: 65 75 90 110 140 170 210
A1 14~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38 38~55
A2 50-60-70 50-60-70 70-80-95-110 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180 114.3-180-230
A3 M4-M5-M6 M4-M5-M6 M5-M6-M8 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12 M10-M12-M16

A A4 70-75-90 70-75-90 90-100-115-145 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200 200-215-265
A5 64-70-80 64-70-80 92-110-130 92-110-130 122-130-150 146-150-190 182-200-250
A6 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M10xP1.5
B1 110 115 148-162 177-191 224 274 355
B2 45 40 58-72 67-81 84 104 145
B3 65 75 90 110 140 170 210
B4 52 60 72 88 110 134 170
B5 26 30 36 44 55 67 85
B6 36 36 51-65.5 51-65.5 68 84,5 115
B7 7 7 9-23.5 9-23.5 10 9,5 12
B8 62 73 88 106 135 164 205
B9 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0

124 160 188 224 274 324 394
62 80 94 112 137 162 197
62 80 94 112 137 162 197
2 2 2 2 2 2 2
2,5 2,5 5 5] 5 2,5
15 25 25 30 40 50 65
20 32 35 40 50 60 70
14 16 18 22 32 40 50
5 5 6 6 10 12 14
16 18 20,5 24,5 35 43 53,5
M6xP1.0 M5xP0.8 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
1,7 2,4 4,3 71 14,9 24,5 46

A -




IBR ST-RV / 2 ESTAGIOS

Dz
—-.-i—T.-—
o

[a]

@ D1 w7 Ds

D-D SECTION

A1 8~11

@ Be 7
8-Bs
(Front & Back)
° | o]
of |8 Lo o
1] a | I N <<
0 P O
ey
pa—_4 |
8-Bs
(Up & Down)
@ Banr

TABELA DE DIMENSOES (mm)

8~19

8-Bs
(Front & Back)

Cs

14~19 19~24 19~24 24~35 28~38
A2 30-40-50 30-40-50 50-60-70 50-70-80-95 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180
A3 M3-M4-M5 M3-M4-M5 M4-M5-M6 M5-M6 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12
2 A4 46-60-63 46-60-63 70-75-90 70-90-100-115 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200
A5 46-55 46-55 64-70-80 80-92-110 92-110-130 122-130-150 146-150-190
A6 M3xP0.5 M3xP0.5 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5

M6xP1.0

M5xP0.8

M8xP1.25

M8xP1.25

M10xP1.5

M12xP1.75

M12xP1.75

1.9

3,6

4,8

8,5

14,2

24

52
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TABELA DE DIMENSOES (mm)
Modelo 75 90 110 140 170 210
Codigo
A1 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38 38~55
A2 50-60-70 70-80-95-110 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180 114.3-180-230
A3 M4-M5-M6 M5-M6-M8 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12 M10-M12-M16
A A4 70-75-90 90-100-115-145 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200 200-215-265
A5 64-70-80 92-110-130 92-110-130 122-130-150 146-150-190 182-200-250
A6 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M10xP1.5
B1 115 148-162 177-191 224 274 355
B2 40 58-72 67-81 84 104 145
B3 75 90 110 140 170 210
B4 60 72 88 110 134 170
B5 30 36 44 55 67 85
B6 36 51-65.5 51-65.5 68 84,5 15
B7 7 9-23.5 9-23.5 10 9,5 12
B8 73 88 106 135 164 205
B9 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 106 127 156 197 223 267
C2 57 68 84 109 121 142
C3 49 59 72 88 102 125
C4 1,25 2 2 2 2,25 2,25
D1 M4xP0.7 M5xP0.8 M5xP0.8 M8xP1.25 M10xP1.5 M10xP1.5
D2 36 40 45 70 77 84
D3 41,7 46,7 57,7 79,7 89,7 99,7
D4 26 30 36 54 58 64
D5 15 18 22 34 38 42
Peso (Kg) 2,4 4,3 7,1 14,9 24,5 46
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1 (Up & Down) (Front & Back) (Front & Back) )

TABELA DE DIMENSOES (mm)

A1 8~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38
A2 30-40-50 50-60-70 50-70-80-95 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180
A3 M3-M4-M5 M4-M5-M6 M5-M6 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12
& A4 46-60-63 70-75-90 70-90-100-115 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200
A5 46-55 64-70-80 80-92-110 92-110-130 122-130-150 146-150-190
A6 M3xP0.5 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5




oBs
B4
B
| 5

8-Bo
(Up & Down)

DA5

8-Bo

(Front & Back)

oB3

A3

(N2

Cs

Cs

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Codigo
A1 14~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38 38~55
A2 50-60-70 50-60-70 70-80-95-110 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180 114.3-180-230
A3 M4-M5-M6 M4-M5-M6 M5-M6-M8 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12 M10-M12-M16
- A4 70-75-90 70-75-90 90-100-115-145 | 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200 200-215-265
A5 64-70-80 64-70-80 92-110-130 92-110-130 122-130-150 146-150-190 182-200-250
A6 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M10xP1.5
B1 110 115 148-162 177-191 224 274 355
B2 45 40 58-72 67-81 84 104 145
B3 65 75 90 110 140 170 210
B4 52 60 72 88 110 134 170
B5 26 30 36 44 55 67 85
B6 36 36 51-65.5 51-65.5 68 84,5 115
B7 7 7 9-23.5 9-23.5 10 9,5 12
B8 62 73 88 106 135 164 205
B9 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 104 119 138 169 202 240 285
Cc2 42 49,5 59 72 87 102 125
C3 62 69,5 79 97 115 138 160
Cc4 2 2 2 2 2 2 2
C5 110 124 142 171 202 242 288
c C6 5 5 6 8 10 12 14
c7 16,3 16,3 20,8 25,3 35,3 433 533
C8 14 14 18 22 32 40 50
Cc9 22 22 28 34 44 52 62
C10 6-M6 6-M6 6-M6 8-M6 8-M6 8-M8 8-M10
Peso (Kg) 1,7 2,4 4,3 7,1 14,9 24,5 46

A -




0B3
B4

S ‘ °
‘“'{WML,

8-Bo
(Up & Down)

|
OA5

8-Bo

(Front & Back)

(Front & Back)

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Cadigo
A1 8~11 8~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38
A2 30-40-50 30-40-50 50-60-70 50-70-80-95 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180
A3 M3-M4-M5 M3-M4-M5 M4-M5-M6 M5-M6 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12
e A4 46-60-63 46-60-63 70-75-90 70-90-100-115 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200
A5 46-55 46-55 64-70-80 80-92-110 92-110-130 122-130-150 146-150-190
A6 M3xP0.5 M3xP0.5 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5
B1 132 137 165 191 260 313 394
B2 67 62 75 81 120 143 184
B3 65 75 90 110 140 170 210
B4 52 60 72 88 110 134 170
B5 26 30 36 44 55 67 85
B6 26 26 33,5 33,5 59 67 84
B7 5 5 6 6 9 10 10
B8 62 73 88 106 135 164 205
B9 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 104 119 138 169 200 240 285
Cc2 42 49,5 59 72 87 102 125
C3 62 69,5 79 97 113 138 160
Cc4 2 2 2 2 2 2 2
C5 118 124 142 171 202 242 288
¢ C6 5 5 6 8 10 12 14
c7 16,3 16,3 20,8 25,3 353 433 533
C8 14 14 18 22 32 40 50
C9 22 22 28 34 44 52 62
C10 6-M6 6-M6 6-M6 8-M6 8-M6 8-M8 8-M10
Peso (Kg) 1,9 3,6 4,8 8,5 14,2 24 52




B ‘ B
o L g
3
Q & _ _ H |
) S
]& | G S—— B
8-Bg
(Up & Down)
?Bsh7

L1As

8-Bo
(Front & Back)

B

oBs3 B2

B4 Be
__Bs B7

|
5 Py gy v (R
-T2
i —<C 2
B & _—
L ——

C1
C2 . C2
As As
I
o %
=
T re:y
Cs RN

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Codigo
A1 14~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38 38~55
A2 50-60-70 50-60-70 70-80-95-110 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180 114.3-180-230
A3 M4-M5-M6 M4-M5-M6 M5-M6-M8 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12 M10-M12-M16
A A4 70-75-90 70-75-90 90-100-115-145 | 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200 200-215-265
A5 64-70-80 64-70-80 92-110-130 92-110-130 122-130-150 146-150-190 182-200-250
A6 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M10xP1.5
B1 110 115 148-162 177-191 224 274 355
B2 45 40 58-72 67-81 84 104 145
B3 65 75 90 110 140 170 210
B4 52 60 72 88 110 134 170
B5 26 30 36 44 55 67 85
B6 36 36 51-65.5 51-65.5 68 84,5 115
B7 7 7 9-23.5 9-23.5 10 9,5 12
B8 62 73 88 106 135 164 205
B9 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 124 139 158 194 230 276 320
Cc2 62 69,5 79 97 115 138 160
C3 136 149 166 198 232 280 327
c C4 14 14 18 22 32 40 50
C5 22 22 28 34 44 52 62
C6 6-M6 6-M6 6-M6 8-M6 8-M6 8-M8 8-M10
Peso (Kg) 17 2.4 43 7.1 14,9 245 46

A -




& } s
[l < 5,[ iq'
) e——
y . . 4

8-Bo
(Up & Down)

TABELA DE DIMENSOES (mm)

(Front & Back)

B1

0B3

B2

8-Bg

B7

f———

T<

A2 Hg

8-Bg

(Front & Back)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Cadigo
A1 8~11 8~19 14~19 19~24 19~24 24~35 28~38
A2 30-40-50 30-40-50 50-60-70 50-70-80-95 70-80-95-110 95-110-130 110-130-180
A3 M3-M4-M5 M3-M4-M5 M4-M5-M6 M5-M6 M5-M6-M8 M6-M8-M10 M8-M10-M12
A A4 46-60-63 46-60-63 70-75-90 70-90-100-115 90-100-115-145 115-145-165 145-165-200
A5 46-55 46-55 64-70-80 80-92-110 92-110-130 122-130-150 146-150-190
A6 M3xP0.5 M3xP0.5 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5
B1 132 137 165 191 260 313 394
B2 67 62 75 81 120 143 184
B3 65 75 90 110 140 170 210
B4 52 60 72 88 110 134 170
B5 26 30 36 44 55 67 85
B6 26 26 33,5 33,5 59 67 84
B7 5 5 6 6 9 10 10
B8 62 73 88 106 135 164 205
B9 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 124 139 158 194 230 276 320
C2 62 69,5 79 97 115 138 160
C3 136 149 166 198 232 280 327
c C4 14 14 18 22 32 40 50
C5 22 22 28 34 44 52 62
C6 6-M6 6-M6 6-M6 8-M6 8-M6 8-M8 8-M10
Peso (Kg) 1,9 3,6 48 8,5 14,2 24 52




@ A1 n7

B2

A-A SECTION

B1 8-B11

#B10h7
Il
%
B I B
. “5L &
88| T _rtr
F l____l____l B
8-B11 #
(Up & Down) ?B1oh7

(Front & Back)

IBR ST-DO / 1 ESTAGIO

B3

oBs

B4

Bs

Bo

A

C4

8-B11

(Front & Back)

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Cadigo
A1 14 16 18 22 32 40 50
A2 5 5 6 6 10 12 14
& A3 16 18 20,5 24,5 35 43 53,5
A4 M6xP1.0 M5xP0.8 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
B1 2,5 25 5 5 5 5 5
B2 15 25 25 30 40 50 65
B3 127,5 142,5 168,5 207 250 300 375
B4 62,5 67,5 78,5 97 110 130 165
B5 65 75 90 110 140 170 210
B6 52 60 72 88 110 134 170
B7 26 30 36 44 55 67 85
B8 22 32 38 43 53,5 64 77
B9 20 30 35 40 50 60 75
B10 62 73 88 106 135 164 205
B11 M5xP0.8 M5xP0.8 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
c1 84 99 118 144 174 204 250
C2 42 49,5 59 72 87 102 125
c3 42 49,5 59 72 87 102 125
C c4 2 2 2 2 2 2 2
C5 5 5 6 8 10 12 14
c6 16,3 16,3 20,8 25,3 353 43,3 53,3
c7 14 14 18 22 32 40 50
Peso (Kg) 21 2,8 49 9 15,5 25 53

72




IBR ST-YO / 1 ESTAGIO

A2
©
2l
@ A1 n7 Ad
A-A SECTION
P B10h7
1
I B2 B1
1 | 1
'5J £y A Bs
ol o | |
s bt = 5
-
I A
1 e
yia | = —
8-B11 T I
(Up & Down) P B10h7 A—J

14

16

B4 , B4
|
OBs
Bs Ca
| B7 Bs
|
— L _ Bo
B O\X
A
N I
O =
@ v L) L R
8-B11 |
Jal B (Front & Back)

8-B11
(Front & Back)

TABELA DE DIMENSOES

18

22

32

40

50

5

5

6

6

10

12

14

16

18

20,5

24,5

35

43

53,5

M6xP1.0

M5xP1.0

M8xP1.25

M8xP1.25

M10xP1.5

M12xP1.75

M12xP1.75




IBR ST-DS / 1

ESTAGIO .

A2 D2
& a
@ A1 K7 AL BD1h7 D4
A-A SECTION B-B SECTION
(Input Shaft) (Output Shaft)
@Bion7 |
[ | | B2, B 8-B11
L 1<) | @ ‘ (Front & Back)
- APTOm = BaER
o &)
F
5 Ig 4 - - — N T
o ‘E:_ - -i— &y
| S I
. I

8-B11
(Up & Down)

8-B11
(Front & Back)

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Cadigo
A1 14 16 18 22 32 40 50
A2 5] 5 6 6 10 12 14
= A3 16 18 20,5 24,5 35 43 53,5
A4 M6xP1.0 M5xP0.8 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
B1 2,5 2,5 5) 5 5] 5 5
B2 15 25 25 30 40 50 65
B3 127,5 142,5 168,5 207 250 300 375
B4 62,5 67,5 78,5 97 110 130 165
B5 65 75 90 110 140 170 210
B6 52 60 72 88 110 134 170
B7 26 30 36 44 55 67 85
B8 22 32 38 43 53,5 64 77
B9 20 30 35 40 50 60 75
B10 62 73 88 106 135 164 205
B11 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 102 128 151 182 222 262 322
C2 40 48 57 70 85 100 125
¢ C3 62 80 94 112 137 162 197
C4 2 2 2 2 2 2 2
D1 14 16 18 22 32 40 50
D2 5 5 6 6 10 12 14
D3 16 18 20,5 24,5 35 43 53,5
D4 M6xP1.0 M5xP1.0 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
Peso (Kg) 2,1 2,8 49 8,6 15,5 25 53

{ 7

REDUTORES




Az D2 /_‘l:g;lﬁ

N w| 7 o] | =]
< =18
- - Fy A
01 P e X =RILERdR =]

T T -—r——*
A-A SECTION B-B SECTION 2 --------
m b
(Input Shaft) (Output Shaft) |
B2 B1
R — B1
? 8B ||
8-B11 (Front & Back) /
(Front & Back) |

14

TABELA DE DIMENSOES (mm)

16

18

22

32

40

50

5

5

6

6

10

12

14

16

18

20,5

24,5

35

43

53,5

M6xP1.0

M6xP1.0

M5xP0.8

M5xP0.5

M8xP1.25

M8xP1.25

M8xP1.25

M8xP1.25

M10xP1.5

M10xP1.5

M12xP1.75

M12xP1.75

M12xP1.75

M12xP1.75

Peso (Kg)

2,9

3,6

6,2

11,5

18

28

57




@ B1on7

[ Bs

8-Bn
(Up & Down)

14

A-A SECTION
(Input Shaft)

Bz B1

(Front & Back)

B-B SECTION
(Output Shaft)

8-B11

Ba
B1 B2
B
[
E
8-B11

LLP
(Front & Back) |

TABELA DE DIMENSOES (mm)

16

18

22

32

Bi1

40

50

5

5

6

6

10

12

14

16

18

20,5

24,5

35

43

53,5

M6xP1.0

M6xP1.0

M5xP0.8

M5xP0.8

M8xP1.25

M8xP1.25

M8xP1.25

M8xP1.25

M10xP1.5

M10xP1.5

M12xP1.75

M12xP1.75

M12xP1.75

M12xP1.75

21

2,8

4,9

8,6

15,5

25

53




A2 D2

~Bs

1 L
2 %\; 3 %
@AW B | Al gD B | D4
A-A SECTION B-B SECTION
(Input Shaft) (Output Shaft)
#B10 w7 B3
[_—‘ B4 : B4
[ IBs
. i B2  Bi Blﬁ = Bs
— | i |
Fy A |

B7
]

Be

8-B11
(Up & Down)

14

8-Bn
(Front & Back) |

7

[.—E‘ B1

b
(Front & Back) /

TABELA DE DIMENSOES (mm)

16

18

22

32

B1

40

50

5

5

6

6

10

12

14

16

18

20,5

24,5

35

43

53,5

M6xP1.0

M6xP1.0

M5xP0.8

M5xP0.8

M8xP1.25

M8xP1.25

M8xP1.25

M8xP1.25

M10xP1.5

M10xP1.5

M12xP1.75

M12xP1.75

M12xP1.75

M12xP1.75

Peso (Kg)

2,85

3,6

6,2

11,5

18

28

57




B1
[1B3 B2
B4
< Bs
3] =
‘ | Ba
! 1 a  B7
© = & ‘
O A
| Pq
(e sl R
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O - R &
| 8-Bo
‘ (Up & Down)

5]

<

@ A1 h7

A-A SECTION

As

IBR ST-DP / 1 ESTAGIO «(°¢

[1B3

8-Bo

(Front & Back)

B VIEW

B11

B10

(Front & Back)

lw

8-Bo

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 75 90 110 140 170 210
Cadigo
A1 16 18 22 32 40 50
A2 5) 6 6 10 12 14
A A3 18 20,5 24,5 35 43 53,5
A4 M5xP0.8 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
B1 142,5 169 207 250 300 375
B2 67,5 79 97 110 130 165
B3 75 90 110 140 170 210
B4 60 72 88 110 134 170
B5 30 36 44 55 67 85
B6 32 38 43 53,5 64 75
B7 30 35 40 50 60 70
B8 73 88 106 135 164 205
B9 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
B10 2,5 5 5 5 5 5
B11 25 25 30 40 50 65
C1 106 127 156 197 223 267
Cc2 57 68 84 109 121 142
C3 49 59 72 88 102 125
C4 1,25 2 2 2 2,25 2,25
D1 M4xP0.7 M5xP0.8 M5xP0.8 M8xP1.25 M10xP1.5 M10xP1.5
D2 36 40 45 70 77 84
D3 41,7 46,7 57,7 79,7 89,7 95,7
D4 26 30 36 54 58 64
D5 15 18 22 34 38 42
Peso (Kg) 2.8 49 8,6 15,5 25 53




C1

e | @
B1 B! | @ E
B2 . B2 B A1 hT E '244:+___.E?7;
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8-Ba
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TABELA DE DIMENSOES (mm)

16 18 22 32 40

50

5 6 6 10 12

14

18 20,5 24,5 35 43

53,5

Peso (Kg)

M5xP0.8 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75

M12xP1.75




oBs
Be
B7
|<_—
Il
‘ B

1 8-B11

(52}

<

(Front & Back)

A2

-

@ A1 nh7

A4

A-A SECTION

8-B11

(Front & Back)

Cs

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Wodelo 65 75 90 110 140 170 210
Cadigo

A1 14 16 18 22 32 40 50
A2 5 5 6 6 10 12 14

= A3 16 18 20,5 24,5 35 43 53,5
A4 M6xP1.0 M5x0.8 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
B1 2,5 2,5 5 5 5 5] 5]
B2 15 25 25 30 40 50 65
B3 127,5 142,5 168,5 207 250 300 375
B4 62,5 67,5 78,5 97 110 130 165
B5 65 75 90 110 140 170 210
B6 52 60 72 88 110 134 170
B7 26 30 36 44 55 67 85
B8 22 32 38 43 53,5 64 77
B9 20 30 35 40 50 60 75
B10 62 73 88 106 135 164 205
B11 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 104 119 138 169 202 240 285
C2 42 49,5 59 72 87 102 125
C3 62 69,5 79 97 115 138 160
C4 2 2 2 2 2 2 2
C5 110 124 142 171 202 242 288

¢ C6 5 5 6 8 10 12 14
C7 16,3 16,3 20,8 25,3 35,3 43,3 53,3
Cc8 14 14 18 22 32 40 50
Cc9 22 22 28 34 44 52 62
C10 6-M6 6-M6 6-M6 8-M6 8-M6 8-M8 8-M10

Peso (Kg) 21 2,8 49 8,6 15,5 25 53

80




2 € =l

@ A1 n7 Ad

A-A SECTION

e— ] i @
I~
mJ fy A . Bs
uy ] ! |
m|e SNEEE . 4 - =}
88 =] {_3:{_:*;; B |
A )
—t> [ J g )
8-B11 : o
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@ B1oh7 8-B11 :
8-B11 w Cs
(Front & Back)

TABELA DE DIMENSOES (mm)

14

16

18

22

32

40

50

5

5

6

6

10

12

14

16

18

20,5

245

35

43

53,5

M6xP1.0

M5xP0.8

M8xP1.25

M8xP1.25

M10xP1.5

M12xP1.75

M12xP1.75

Peso (Kg)
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#B1oh7
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pote]
8-B11
(Up & Down)
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A2

<
@ A1 h7 ' Ad
A-A SECTION
8-B11
B2 B1 (Front & Back)

B3
0Bs B4
Be
_ Br Bs
f _ Bo
o X
A
® )
- - - ] 1 -
@ o R
] &
8-B11
(Front & Back)

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Codigo
A1 14 16 18 22 32 40 50
A2 5) 5 6 6 10 12 14
A A3 16 18 20,5 24,5 35 43 53,5
A4 M6x1.0 M5xP0.8 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
B1 2,5 2,5 5 5 5 5] 5
B2 15 25 25 30 40 50 65
B3 127,5 142,5 168,5 207 250 300 375
B4 62,5 67,5 78,5 97 110 130 165
B5 65 75 90 110 140 170 210
B6 52 60 72 88 110 134 170
B7 26 30 36 44 55 67 85
B8 22 32 38 43 53,5 64 77
B9 20 30 35 40 50 60 75
B10 62 73 88 106 135 164 205
B11 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 124 139 158 194 230 276 320
Cc2 62 69,5 79 97 115 138 160
C3 136 149 166 198 232 280 327
c C4 14 14 18 22 32 40 50
C5 22 22 28 34 44 52 62
C6 6-M6 6-M6 6-M6 8-M6 8-M6 8-M8 8-M10
Peso (Kg) 2.1 2,8 49 8,6 155 25 53

(A -




o
2| -
® A1 h7 A4
A-A SECTION
?B1oh7 B3
B4 ) B4
OBs
_ - B2 B1 Bs
B B Bs
N B7 Bs
© m Bo - - B9
= = S
t A A
8-B11 A A
(Up & Down) }81 [ V-1
— — 8-B11

?B1on7

8-B11
(Front & Back)

(Front & Back)

TABELA DE DIMENSOES (mm)

Modelo 65 75 90 110 140 170 210
Codigo

A1 14 16 18 22 32 40 50
A2 5 5 6 6 10 12 14

A A3 16 18 20,5 24,5 35 43 53,5
A4 M6x1.0 M5x0.8 M8xP1.25 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M12xP1.75
B1 2,5 2,5 5) 5 5] 5 5
B2 15 25 25 30 40 50 65
B3 190 210 247 304 360 430 540
B4 95 95 123,5 152 180 215 270
B5 65 75 90 110 140 170 210
B6 52 60 72 88 110 134 170
B7 26 30 36 44 55 67 85
B8 22 32 38 43 53,5 64 77
B9 20 30 35 40 50 60 75
B10 62 73 88 106 135 164 205
B11 M5xP0.8 M6xP1.0 M6xP1.0 M8xP1.25 M10xP1.5 M12xP1.75 M16xP2.0
C1 124 139 158 194 230 276 320
C2 62 69,5 79 97 115 138 160
C3 136 149 166 198 232 280 327

c C4 14 14 18 22 32 40 50
C5 22 22 28 34 44 52 62
C6 6-M6 6-M6 6-M6 8-M6 8-M6 8-M8 8-M10

Peso (Kg) 2.9 3,6 6.2 1,5 18 28 57

83




IBR ACOPLAMENTOS GS

O GS é nosso acoplamento sem folga (sem backlash) disponivel em ago fosfatizado e aluminio anodizado.
Foi especialmente projetado para compensar desalinhamentos, aumentar a resisténcia a sobrecargas e
amortecer vibragdes em aplicagdes de indexagdo. Seu design compacto o torna a escolha ideal para uma
variedade de aplicagdes que demandam movimento preciso. Entre elas estdo maquinas-ferramentas,
equipamentos de automagéo e outros dispositivos que exigem acionamentos de médio e alto torque.

MODELO KC MODELO DK
menor inércia

- Furo fornecido com o menor g de acordo com o tamanho - Furo fornecido com o menor g de acordo com o tamanho
do acoplamento; do acoplamento;
- Elemento elastico com dureza 92 Sh A, 98 ShA e 64 Sh D; - Elemento elastico com dureza 92 Sh A, 98 ShAe 64 Sh D;
- Acoplamento em aluminio anodizado nos tamanhos 19 ao - Acoplamento em aluminio anodizado nos tamanhos 19 ao 38.

38 e aco fosfatizado nos tamanhos 42 ao 90.

TABELA DE SELECAO

Tamanho 9 12 14 19 24 28 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
Material Aluminio Aco

Anodizado Fosfatizado
Sloeae 92 ShA, 98 ShAe 64 ShD 98 ShAe 64 ShD
elastico

>
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o
C
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wn
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PARAMETROS DO ELASTOMERO

Em qualquer situagao de trabalho, o torque transmitido ndo deve ser superior ao permitido pelo acoplamento escolhido.
TKN/TKmax é correspondente ao torque do elastdmero, a conexao do eixo e da luva do eixo deve ser verificada pelo cliente.

INERCIA ROTATIVA

MASSA [k
Estrutura Rigidez [(JR,_S:Tkn] o Lkal J [kgm?]
- o . . igidez Rigidez
Elastomero | de fixacdo | TkN [Tkmax| torcional . .
MODELO o torcional radial
[Shore] KC/DK |[[N.m]|[N.m] | estatica oo
[rpm] [Nm/rad] dinamica | [Nm/radl| Cubo para Elastémero LI [ Elastémero
[Nm/rad] acoplamento acoplamento

92 ShA 3 6 31,5 95 262

9 98 ShA 19000 5 10 51,6 155 518 0,01 1,70 x 103 0,48 x 10°° 0,085 x 10¢
64 ShD 6 12 74,6 224 739
92 ShA 5 10 160,4 482 470

12 98 ShA 15200 9 18 240,7 718 846 0,02 2,30 x 10 1,5x 10° 0,139 x 106
64 Sh D 12 24 327,9 982 1198
92 ShA 7,5 15 114,6 344 336

14 98 ShA 12700 12,5 25 171,9 513 654 0,02 4,7x10°% 2,8x10° 0,509 x 10
64 ShD 16 32 234,2 702 856
92 ShA 10 20 1090 1815 1120

19 98 ShA 9550 17 34 1512 2540 2010 0,09 7 x10° 19,5 x 10 1,35 x 106
64 Sh D 21 42 2560 3810 2930
92 ShA 35 70 2280 4010 1480

24 98 ShA 6950 60 120 3640 5980 2560 0,2 0,02 81,9x10°® 6,7 x 10
64 ShD 75 150 5030 10896 3696
92 ShA 95 190 4080 6745 1780

28 98 ShA 5850 160 320 6410 9920 3200 0,3 0,03 184,2 x 10° 14,85 x 10
64 Sh D 200 400 10260 20177 4348
92 ShA 190 380 6525 11050 2350

38 98 ShA 4750 325 650 11800 17160 4400 0,6 0,05 542,7 x 10® 39,4 x 10
64 Sh D 405 810 26300 40335 6474
92 ShA 265 530 10870 15680 2430

42 98 ShA 4000 450 900 21594 37692 37692 2,4 0,08 2802 x 10° 85x 10°
64 Sh D 560 1120 36860 69825 7270
92 ShA 310 620 12968 18400 2580

48 98 ShA 3600 525 1050 25759 45620 5930 3,3 0,09 4709 x 10°® 135 x 10°®
64 ShD 655 1310 57630 99750 8274
92 ShA 410 820 15482 21375 2980

55 98 ShA 3150 685 1370 42117 61550 6686 51 0,12 9460 x 10 229 x 10°°
64 Sh D 825 1650 105730 130200 9248
98 ShA 940 1880 48520 71660 6418

65 2800 6,7 0,2 15143 x 10 437 x 10
64 Sh D 1175 | 2350 118510 189189 8870
98 ShA 1920 3840 79150 150450 8650

75 2350 10,5 0,3 32750 x 10 1179 x 10°°
64 Sh D 2400 4800 182320 316377 11923
98 ShA 3600 | 7200 204500 302900 10700

90 1900 18,2 0,6 87099 x 10 3362 x 10°¢
64 Sh D 4500 9000 429450 908700 14700

Legenda:
T,n — Torque nominal do acoplamento
T — Torque maximo do acoplamento

kmax

+ (]



t2 t1

B
N —
O ©
[a]R STERST _ u = 5
S|
t b t B SECAO B-B
L1 E L2
L
DIMENSOES LINHA GS-KC ALUMINIO [mm]
Especificagao de material de acordo com o modelo: 9 - 28 (Liga de Aluminio)
Torque (Nm) Dimensgoes do acoplamento [mm] Parf?;l;:gz e
Modelo a1
92 ShA | 98ShA | 64ShD | D1 D . . d2 L [L1iL2 | M E k b t | 2 Ms | T, (Nm)
(min - max) &
19 10 17 21 - 41 8-22 18 | 66 25 - 16 | 145| 12 | 2 11 3 M6 10,5
24 35 60 75 - 56 10-28 27 | 78 30 - 18 | 20 | 14 | 2 |10,5( 3 M6 10,5
28 95 160 200 - 66 14 -38 30 | 90 35 - 20 | 25 | 15 | 25 |11,5]| 4 M8 25
38 190 325 405 - 80 15-45 38 | 114 | 45 - 24 | 30 | 18 | 3 |155| 4 M8 25

Obs.: O furo maximo permitido indicado na tabela do catalogo ndo deve ser excedido. Valores mais altos podem causar quebra e perigo ao redor do equipamento.

@di
@d2

@ D1

L1 E L2

DIMENSOES LINHA GS-KC ACO [mm]

Especificagao do material de acordo com o modelo: 42-90 (Ago)
% Torque (Nm) Dimensgoes do acoplamento [mm] Parf?;l;:gz e
% Modelo a1
; 92ShA | 98ShA | 64ShD | D1 | D (min - MAx) d2 L [L1iL2| M E k b t | 2 Ms | T, (Nm)
% 42 265 450 560 85 | 95 20 - 50 46 | 126 | 50 28 | 26 |32 20| 3 |18 | 4 | M10 69
5 48 310 525 655 95 | 105 25-55 51 | 140 | 56 32 | 28|36 |21 35|21 4 | M12 120
8 55 410 685 825 110 | 120 32-65 60 | 160 | 65 37 | 30 (42522 | 4 | 26 | 45| M12 120
65 - 940 1175 | 115 | 135 35-70 68 | 185 | 75 47 | 35 | 45 | 26 | 4,5 | 33 | 45| M12 120
75 - 1920 2400 | 135|160 | 42-80 80 |210| 85 53 140 | 51 (30| 5 |36 | 5 | M16 295
90 - 3600 4500 | 160|200 | 42-90 | 104 |245| 100 | 62 | 45 | 60 | 34 | 55 | 40 | 6,5 | M20 580

Obs.: O furo maximo permitido indicado na tabela do catalogo ndo deve ser excedido. Valores mais altos podem causar quebra e perigo ao redor do equipamento.
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DIMENSOES LINHA GS-DK ALUMINIO [mm]

Especificagao de material de acordo com o modelo: 9 - 28 (Liga de Aluminio)
Torque (Nm) Dimensgoes do acoplamento [mm] Parfi_:;::gz e
Modelo a1
92ShA | 98ShA |64ShD D (min - max) d2 L L1:L2 | E k b t t1 t2 Ms T, (Nm)
9 3 5 6 20 4-11 7,2 | 30 10 10 | 7,5 8 1 5 | 1,5 | M25 0,76
12 5 9 12 25 5-12 85 | 34 11 12 9 10 1 5 | 35| M3 1,34
14 8 13 16 30 5-16 10,5 | 35 1 13 [115] 10 | 15 | 5 2 M3 1,34
19 10 17 21 41 8-24 18 | 50 17 16 14 | 12 2 6 3 M6 10,5
24 35 60 75 56 10 - 28 27 | 54 18 18 | 20 | 14 2 7 3 M6 10,5
28 95 160 200 66 14 - 38 30 | 62 21 20 | 238 15 | 25| 9 4 M8 25

Obs.: O furo maximo permitido indicado na tabela do catalogo ndo deve ser excedido. Valores mais altos podem causar quebra e perigo ao redor do equipamento.

DESALINHAMENTOS ADMISSIVEIS LINHA GS

AXIAL <

RADIAL -

ANGULAR F

DKw ()




Os valores de compensagao de desvio abaixo € apenas para cada desvio Unico, se houver desvios em mais de uma dire¢édo
ao mesmo tempo, cada valor Unico precisa diminuir proporcionalmente. Quanto melhor for a centralizagdo do eixo de conexao
durante a montagem, maior sera a vida util do acoplamento.

Elastomero Axial AKa [mm] Radial AKr [mm] Angular AKw (°)
92 ShA 0,13 1
"40,8
98 ShA yr 0,08 0,9
64 ShD 0,05 08
92 ShA 0,14 1
"40,9
98 ShA o 0,08 0,9
64 ShD 0,05 08
92 ShA 0,15 1
"+1,0
98 ShA s 0,09 0,9
64 ShD 0,06 08
92 ShA 0.1 1
"41,2
98 ShA Py 0,06 0,9
64 ShD 0,04 08
92 ShA 0,14 1
"+1,4
98 ShA s 0,1 0,9
64 ShD 0,07 08
92 ShA 0,15 1
"+1,5
98 ShA o 0,11 0,9
64 ShD 0,08 08
92 ShA 0,17 1
"+1,8
98 ShA e 0,12 0,9
64 ShD 0,09 08
92 ShA 0,19 1
98 ShA 2,0 0,14 09
1,0
64 ShD 0,1 08
92 ShA 0,23 1
98 ShA el 0,16 0,9
1,0
64 ShD 0,11 08
92 ShA 0,24 1
98 ShA 2.2 0,17 0,9
1,0
64 ShD 0,12 08
98 ShA o 0,18 0,9
64 Sh D =i 0,13 08
98 ShA 30 0,21 0,9
64 ShD 15 0,15 08
98 ShA _— 0,23 0,9
64 Sh D =g 0,17 08

Legenda:

A,, — Desvio axial maximo
A, — Desvio radial maximo
A, — Desvio angular maximo
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ELEMENTO ELASTICO

Amarelo /92 Sh A

- Bom amortecimento,
-50a 120 -Flexibilidade média
- Baixos torques

Minima de -41°C
e maxima de 80°C

Vermelho / 98 Sh A
. . - Transmissé&o de altos torques
Minima de -40°C -40 2 130 com amortecimento médio
e maxima de 100°C . .
- Boa rigidez torcional
Verde / 64 Sh D - Expectativa de vida util
significativamente maior
Minima -40°C e - Boa resisténcia a temperatura
" N -30a 130 L
maxima de 110°C - Transmissé&o de torques altos

com baixo amortecimento
- Maior rigidez torcional

N ° GARRAS ELASTICA

TAMANHO H s N° GARRAS ELASTICA
9 20 8 4
12 25 10 4
14 30 10 4
19 40 12 6
24 55 14 8
28 65 15 8
38 80 18 8
42 95 20 8
48 105 21 8
55 120 22 8
65 135 26 8
75 160 30 10
20 200 34 10

- (]



FATORES DE

SEGURANCA PARA SELECAO DO ACOPLAMENTO

COEFICIENTE DE TEMPERATURA S,

-50°C -30°C +30°C +40°C +50°C +60°C +70°C +80°C +90°C +100°C +110°C +120°C
1,0 1,0 1.1 1,2 1,3 1,5 1,6 1,8 21 2,5 3,0
FATOR DE SEGURANGA PARA FREQUENCIA DE PARTIDA Sz
PARTIDAS/HORAS <20 <60 <120 <180 <240 > 240
Sz 1 1,2 14 1,6 1.8 2

SD = FATOR DE RIGIDEZ TORCIONAL

Movimento uniforme

Movimento moderado

Movimento com choque

2-5

3-8

102

TOLERANCIA DO PRE-FURO FORNECIDO

Tamanho do Pré - furo [mm] Tolerancia
>05-6 +0,10
>6-30 +0,20

>30-120 +0,30
> 120 - 400 +0,50
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IBR ACOPLAMENTOS DE DIAFRAGMA

O emprego de cubos de aluminio e um design compacto ndo sé diminuem o momento de inércia, como também asseguram
um acoplamento confiavel e adequado para ocasides de altas velocidade de rotagao. A estrutura de diafragma simples
RIC-XXX-0, tem maior rigidez e a estrutura de diafragma duplo RIC-XXX-T tem mais flexibilidade, pois a configuragéo de
discos duplo foi especialmente projetada para lidar com desalinhamentos radiais. Este modelo de acoplamento é adequado
para diversas aplicagdes, tais como a conexdo de servomotores, motores de passo, codificadores e outros dispositivos.

- Furo fornecido com o menor @ de acordo com o tamanho do acoplamento;

- Acoplamentos em aluminio anodizado, com estrutura simples e dupla;

- Elevada rigidez torcional.

TABELA DE SELECAO

Modelo

Tamanho

Estrutura de diafragma

Tipo

RIC

XXX

X

C

Legenda:

RIC — Modelo

XXX — Tamanho

X — 0 simples e T duplo

C — Cubos com ambos os lados iguais
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ESPECIFICACOES TECNICAS ACOPLAMENTO RIC - XXX -0 - C

Torque Velocidade Rigidez Rigidez Méximo erro permitido Rotacéo de Massa
Modelo Tkmax méx_ima de torcional axial . X i inércia kgl
[N.m] rotagao [rpm] [N.m/rad] [N/mm] | Radial [mm] | Angular [°] Axial [mm] [kgm?]
RIC-005-0-C 0,6 10000 500 140 0,02 0,5 +0,05 0,27 x 10°° 0,007
RIC-010-0-C 1 10000 1400 140 0,02 1 + 0,10 0,6 x 10° 0,011
RIC-020-0-C 2 10000 3700 64 0,02 1 +0,15 2,47 x 10° 0,025
RIC-025-0-C 4 10000 5600 60 0,02 1 +0,19 3,78 x 10°° 0,03
RIC-030-0-C 5 10000 8000 54 0,02 1 +0,20 8,44 x 10°° 0,05
RIC-035-0-C 8 10000 18000 112 0,02 1 + 0,25 19,12 x 10° 0,086
RIC-040-0-C 10 10000 20000 80 0,02 1 +0,30 30,49 x 10 0,105
RIC-050-0-C 25 10000 32000 48 0,02 1 + 0,40 102,1 x 10® 0,213
RIC-060-0-C 60 10000 70000 76 0,02 1 +0,45 273,6 x 10 0,392
RIC-080-0-C 100 10000 140000 128 0,02 1 + 0,55 733,7 x 10° 0,736
RIC-090-0-C 180 10000 100000 108 0,02 1 +0,65 1268 x 10 0,973
RIC-100-0-C 250 10000 120000 111 0,02 1 + 0,74 1937 x 10 1,229

Os valores de compensagao de desvio acima é apenas para cada desvio Unico, se houver desvios em mais de uma direcdo ao mesmo tempo, cada valor tnico
precisa diminuir proporcionalmente. Quanto melhor for a centralizacdo do eixo de conexdo durante a montagem, maior sera a vida util do acoplamento.

Legenda:

Tkmax — Torque maximo do acoplamento

Ms

_@d1

DIMENSOES ACOPLAMENTO RIC - XXX - O - C [mm]

d1 d2 Toque do
Modelo D L L1 L2 L3 S A P Ms parafuso
min méx. | min. | max. [N.m]
RIC-005-0-C 3 6 3 16 16,6 7,85 7,85 | 0,9 2,5 6,5 M2 |04-05 0,4-0,5
RIC-010-0-C 3 8 3 19 19,2 9,15 915 | 09 | 3,15 | 85 M2 |04-05 04-05
RIC-020-0-C 4 10 4 11 26 23 10,75 |10,75| 1,5 33 | 10,5 [ M2,5 |1,0-1,1 1,0-1,1
RIC-025-0-C 5 14 5 14 29 23,3 10,75 | 10,75 | 1,8 33 | 145 [ M2,5 [1,0-1,1 1,0-1,1
RIC-030-0-C 5 14 5 16 34 27,4 12,4 12,4 | 2,6 38 | 14,5 M3 |15-19 1,5-1,9
RIC-035-0-C 6 16 6 18 39 34,2 15,5 15,5 | 3,2 4,5 17 M4 | 34-41 34-4.1
RIC-040-0-C 8 22 8 22 44 34,2 15,5 15,5 3,2 4,5 19,5 M4 |34-4.1 3,4-41
RIC-050-0-C 8 25 8 30 56 43,4 20,5 205 | 24 6 26 M5 |7,0-85 7-85
RIC-060-0-C 11 30 11 35 68 53,4 25,2 25,2 3 7,75 31 M6 14-15 14-15
RIC-080-0-C 18 35 18 40 82 68 30 30 8 9 38 M8 | 27-30 27 - 30
RIC-090-0-C 25 40 25 45 94 68,3 30 30 8,3 9 42 M8 | 27-30 27 - 30
RIC-100-0-C 32 45 32 45 104 | 69,8 30 30 9,8 9 48 M8 | 27-30 27 - 30

O furo maximo permitido indicado na tabela do catalogo ndo deve ser excedido. Valores mais altos podem causar quebra e perigo ao redor do equipamento.
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ESPECIFICACOES TECNICAS ACOPLAMENTO RIC - XXX - T - C

Torque Velocidade Rigidez Rigidez Méximo erro permitido Rotacéo de Massa

Modelo Tkmax méx_ima de torcional axial . X i inércia kgl

[N.m] rotagao [rpm] [N.m/rad] [N/mm] | Radial [mm] | Angular [°] Axial [mm] [kgm?]

RIC-005-T-C 0,6 10000 250 70 0,05 1 +0,10 0,39 x 10°¢ 0,011
RIC-010-T-C 1 10000 700 70 0,11 2 +0,20 0,84 x 10 0,016
RIC-020-T-C 2 10000 1850 32 16 2 +0,30 3,72x10° 0,038
RIC-025-T-C 4 10000 2800 30 0,15 2 +0,38 5,58 x 10 0,043

RIC-030-T-C 5 10000 4000 32 0,14 2 +0,40 11,91 x 10 0,07
RIC-035-T-C 8 10000 9000 56 0,19 2 +0,55 27,92 x 10® 0,127
RIC-040-T-C 10 10000 10000 40 0,19 2 +0,65 44,19 x 10°® 0,154
RIC-050-T-C 25 10000 16000 24 0,24 2 +0,80 146,5 x 10° 0,308
RIC-060-T-C 60 10000 35000 38 0,28 2 +0,90 384,7 x 10° 0,556
RIC-080-T-C 100 10000 70000 64 0,44 2 +1,10 1103 x 10 1,102
RIC-090-T-C 180 10000 50000 54 0,44 2 +1,30 1895 x 10 1,444
RIC-100-T-C 250 10000 60000 55,5 0,44 2 +1,48 2901 x 10® 1,827

Os valores de compensagao de desvio acima é apenas para cada desvio Unico, se houver desvios em mais de uma direcdo ao mesmo tempo, cada valor tinico
precisa diminuir proporcionalmente. Quanto melhor for a centralizagdo do eixo de conex&o durante a montagem, maior sera a vida util do acoplamento.

Legenda:

Tkmax — Torque maximo do acoplamento

®d3
@ d1

L1

L3

L2

@d2

d1 d2 Toque do
Modelo d3 D L L1 L2 L3 S A P Ms parafuso
min. | max. | min. | méax. [N.m]
RIC-005-T-C 3 6 3 6,5 16 23,6 7,85 7,85 | 6,1 0,9 2,5 6,5 M2 04-05
RIC-010-T-C 3 8 3 8,5 19 26,3 9,15 915 | 6,2 | 09 | 3,15 | 85 M2 04-05
RIC-020-T-C 4 10 4 11 11 26 336 | 10,75 | 10,8 | 9,1 1,5 33 | 105 | M25 1,0-1,1
RIC-025-T-C 5 14 5 14 15 29 336 | 10,75 | 10,8 | 8,5 1,8 33 | 145 | M25 1,0-1,1
RIC-030-T-C 5 14 5 16 15 34 38 12,4 12,4 8 2,6 38 | 145 M3 1,5-1,9
RIC-035-T-C 6 16 6 18 17 39 48,4 15,5 155 | 11 32 | 45 17 M4 34-4.1
RIC-040-T-C 8 22 8 22 20 44 48,4 15,5 15,5 1 3,2 4,5 19,5 M4 3,4-41
RIC-050-T-C 8 25 8 30 26 56 59,8 20,5 20,5 | 14 2,4 6 26 M5 7-85
RIC-060-T-C 11 30 11 35 31 68 72,9 25,2 252 | 16,5 3 7,75 | 31 M6 14-15
RIC-080-T-C 18 35 18 40 40 82 101 30 30 25 8 9 38 M8 27 - 30
RIC-090-T-C 25 40 25 45 47 94 | 101,6 30 30 25 8,3 9 42 M8 27 -30
RIC-100-T-C 32 45 32 45 50 104 | 104,6 30 30 25 9,8 9 48 M8 27 - 30

O furo méximo permitido indicado na tabela do catalogo ndo deve ser excedido. Valores mais altos podem causar quebra e perigo ao redor do equipamento.
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TAMANHO DE FURO PADRAO E TORQUE DE TRANSMISSAO PERMITIDO

Faixa de
Modelo Abertura 3 4 5 6 |63 | 7 8 9 19525 10 M | 12 | 14 15 | 16 | 17 | 18
do Furo
d1 06 [ 06 | 06 | 06
RIC-005-0/T
d2 06 | 06 | 06 [ 0,6
[e)
d1 | B 1 1 1 1 1 1 1
RIC-010-0/T =
2 | 55| 1 1 1 1 1 1 1
o=
d1 oo 2 2 2 2 2 2 2 2 2
RIC-020-0/T D2
d2 -é’% 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
d1 228 21 | 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
RIC-025-0/T Sc
2 |78 21 | 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
el
a1 | o2 28 34| 5 | 5 | 5|5 |5 5 |5 |55 /|5
RIC-030-0/T 3o
2 |5 28 | 34 | 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
d1 5 5 66 | 8 8 8 8 8 8 8 8
RIC-035-0/T
d2 5 5 66 | 8 8 8 8 8 8 8 8
Faixa de
Modelo Abertura 8 9 (9,525 10 11 12 (1417 1819 | 20-2 | 24 | 25 |28-30| 32 | 35 | 38-40 42-45
do Furo
d1 10 | 10 | 10 10 | 10 | 10 10
RIC-040-0/T
d2 10 | 10 | 10 10 | 10 | 10 10 10
o
d1 | B 18 | 20 | 22 | 22 25 | 25 | 25 25 25 25 | 25
RIC-050-0/T €E
d2 55| 18| 20 | 22 | 22 25 | 25 | 25 25 25 25 | 25 | 25
o =
d1 oo 50 | 51 | 60 60 60 60 | 60 | 60
RIC-060-0/T } 3
d2 'E% 50 | 51 | 60 60 60 60 | 60 | 60 | 60 | 60
d1 28 100 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
RIC-080-0/T Sc
2 | 5 8 100 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 100
i | et 180 | 180 | 180 | 180 | 180
RIC-090-0/T 25
d2 5 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180
d1 226 | 250 | 250 | 250
RIC-100-0/T
d2 226 | 250 | 250 | 250

FATORES DE SEGURANCA PARA SELECAO DO ACOPLAMENTO

Abaixo estdo os parametros utilizados para

to dos

RIC, de acordo com a aplicacao. Sendo esses fatores de seguranca aplicados

para garantir que o acoplamento tenha uma w;ida util satisfatoria e que seja capaz de suportar as di¢ de operagao esperadas, p indo falhas pr turas.
S, = FATOR DE TEMPERATURA
T[°C] -30 0 150 200 230 270
S, 1 1 1 1,1 1,25 1,43
FATOR DE SEGURANGA PARA FREQUENCIA DE PARTIDA Sz
PARTIDAS/HORAS <20 <60 <120 <180 <240 > 240
Sz 1 1,2 1,4 1,6 1,8 2

S, = FATOR DE RIGIDEZ TORCIONAL

Movimento uniforme

Movimento moderado

Movimento com choque

15

2

2,5/4

TOLERANCIA DO PRE-FURO FORNECIDO

Os tos sao for com um pré-furo para realizacdo da usinagem, sendo eles:
Tamanho do Pré - furo [mm] Tolerancia
>05-6 +0,10
>6-30 +0,20
>30-120 +0,30
>120 - 400 +0,50
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INFORMACOES UTEIS PARA CALCULOS

REDUCAO (i)

E o fator pelo qual o redutor transforma trés parametros relevantes do movimento: velocidade, torque e
momento de inércia de massa. A reducgéao é resultado da geometria das engrenagens do redutor.
Exemplo: parai= 10

n, = 3000 RPM +i
T,=10 Nm Xi

n, = 300 RPM
T, =100 Nm

Yy

VELOCIDADE DO MOTOR (n,) [RPM]

E a velocidade de giro do acionamento do redutor. Se o motor estiver conectado diretamente a ele, & igual
a velocidade do motor.

VELOCIDADE DE SAIDA EM CASO DE USO DE REDUTOR (n,) [RPM]

E a velocidade de giro da saida do redutor.Pode ser calculada em funcdo da velocidade de entrada e da
reducdo. Nas tabelas deste catalogo s&o considerados sempre motores de 4 pélos (1700 RPM).

POTENCIA DO MOTOR (P, [CV]

or)

E a maior poténcia comercial de motor indicada na entrada do redutor.

TORQUE ATUANTE NO ACOPLAMENTQO (T,) [NM]

Calculo do torque considerando Calculo do torque considerando
o motor [N.m]: o redutor acoplado [N.m]:
7022.P_  [cv] 7022.P_  [cv].n[%]
m = mot+red =
* n,[pm] e n, lrpm]

INFORMACOES UTEIS PARA CALCULQOS
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FATOR DE INERCIA DO ACIONAMENTO (M)

Para realizag&o do calculo do fator de inércia é considerado a seguinte formula:

M = Ju
@ Jdatde

J, considera o momento de inércia da maquina movida em kgm? e JA considera momento de inércia do
acionamento em kgm?.

CALCULO DO TORQUE MAXIMO DE PICO NO ACOPLAMENTO [Nm]

Para realizagao do torque maximo de pico no acoplamento utilizar a férmula:

T,=T,M.S,

PICO DE TORQUE DO ACIONAMENTO (T,;) [Nm]

Calculo do torque de pico considerando somente o motor, caso seja adicionado redutor é necessario
multiplicar a reducéo.

Para servo motores considerar o torque maximo.

MOMENTO DE INERCIA (J,) E (J,) [kgm?]

Para realizacdo do calculo preciso do momento de inércia JA e JL, utilizar o momento de inércia do
acoplamento e somar com a inércia do sistema de acordo com as formulas baixo:

J,=J +J

A acionamento KA

J =J +J

L~ Ylado da carga KL

TORQUE NOMINAL ACOPLAMENTO GS E RIC DIN 740-2 (T,,) [Nm]

O torque nominal do acoplamento é calculado com base no torque atuante no acoplamento, seguido de
um fator de temperatura e fator de rigidez torcional selecionado de acordo com a aplicacao:

T,2T.S,.S,




TORQUE MAXIMO ACOPLAMENTO GS E RIC DIN 740-2 (T,..J) [Nm]

O torque maximo do acoplamento deve ser calculado conforme a formula indicada, considerando o torque
de partida da maquina, denominado torque de pico (T), juntamente com o torque atuante na maquina
movida (lado da carga). Nesse calculo de torque maximo utilizamos os fatores de seguranca SD fator de
rigidez torcional e St de temperada da aplicagao.

Tina 2 Ts-S,-Sp+ T,..S,

Kmax

EXEMPLO DE CALCULO DE DIMENSIONAMENTO DO ACOPLAMENTO GR

Dados de entrada:

- Fator de partida Sz = 1,2 (considerando 60 partidas por hora) Fator de temperatura St = 1,1
(Regime de trabalho de +40°C)

- Fator de ridigez torcional SD = 2 (Movimento uniforme)

- Torque nominal do servo motor Tk= 10 Nm

- Torque maximo do servo motor TAS = 22 Nm

- Momento de inercia do servo JA= 0,0058 kg.m?

- Momento de inercia da maquina movida JL = 0,0045 kg.m?

- Acoplamento selecionado de acordo com o torque maximo do acionamento:
RGE GS modelo 24 com elemento elastico (92 Sh A)
Toque nominal TkN = 35 nm
Maximo torque nominal Tkmax = 70 Nm
Momento de inércia de massa = 0,000819 kg.m?

Verificagdo de carga do acoplamento, através de calculo:
1) Torque nominal do acoplamento:

T2T.S.S,
Ty 210.1,1.2
T 222 Nm

INFORMACOES UTEIS PARA CALCULOS

2) Célculo maximo de pico no acoplamento:

TS=7;‘S.Ma.SZ
Jr
T.=T,.. .S
S A
T, =22. 0,005319 .1,2=11,76 Nm
0,006619+0,005319

3) Calculo do torque maximo do acoplemtento:

T..2T.S.S,+T.S,
Tow2Ts.S.S,+ T,.5,
T, 211,76.1,1.2+10.1,1

Kmax
Kmax

T, 236,87 Nm

Kmax




BUCHAS DE REDUCAO DISPONIVEIS

DIAMETRO DO FURO DE ENTRADA DO REDUTOR (OA)
| 14 | 19 | 22 | 24 | 28 | 35 | 38 |

Para alguns tamanhos de redutores é disponibilizado o furo de entrada com rasgo de chaveta, confira nos desenhos técnicos a possibilidade.

SIAAINOJSIA 0ydNAd3d 3a svHoNd

TABELA DE TORGQUES DE APERTO
PARA MONTAGEM DE MOTORES

TABELA DE TORQUES DE APERTO

Parafuso

Bucha de
Redugao

Eixo do
Motor
M12 X P 1.75 110

*Se o torque do motor exceder o torque de aperto do eixo, podera ocorrer
escorregamento entre o eixo do motor e seu encaixe no redutor.

Eixo Oco de
Entrada

Pinga de
Aperto

01434V 30d S3NBOH0L




INSTRUCOES DE MONTAGEM DE MOTORES

8

Conferir se 0 motor tem o mesmo encaixe do redutor.

' Q IMPORTANTE: afim de evitar escorregamento
entre o eixo e o seu encaixe no redutor durante

operagdo na aplicagao a qual sera destinado, de-

ve-se limpar totalmente essas partes, removendo
principalmente quaisquer residuos de 6leo, graxa
ou outro lubrificante.

Remover a chaveta do eixo do motor, verificando se o
diametro confere com o do redutor.

Montar a bucha de redugéo para ajustar o diametro do
@ eixo do motor com o redutor, caso necessario.

L B

Retire o parafuso que esta na carcaga do redutor, apds
afrouxe o parafuso que prende o eixo.

Coloque o motor no redutor verticalmente,
mantendo a chave no parafuso do eixo.

Aperte os parafusos que acoplam o mo-
tor no redutor em ordem, utilizando o tor-
que adequado.

Aperte o parafuso do eixo com a chave
e o torque adequados. Verifique o torque
indicado na Tabela de Torques de Aperto.

Coloque de volta o parafuso da carcaga.

9




INFORMACOES TECNICAS

REDUCAO (i)

E o fator pelo qual o redutor transforma trés parametros relevantes do movimento: velocidade, torque e
momento de inércia de massa. A redugéao é resultado da geometria das engrenagens do redutor.
Exemplo: parai= 10

n, = 3000 RPM +i » n, =300 RPM
T,=10 Nm X i » T,=100 Nm
J, =17 kgm? + 02 » J, =0,17 kgm?

VELOCIDADE DE ENTRADA (n,) [RPM]

E a velocidade de giro do acionamento do redutor. Se o motor estiver conectado diretamente a ele, é igual
a velocidade do motor.

VELOCIDADE DE SAIDA (n,) [RPM]

E a velocidade de giro da saida do redutor.Pode ser calculada em fung&o da velocidade de entrada e da
reducéo.

S
I
|

VELOCIDADE DE ENTRADA NOMINAL (n,,) [RPM]

A velocidade de entrada do redutor deve ser menor que a velocidade nominal para regimes de operacao
continua (S1). A velocidade de entrada nominal (n,) € indicada considerando-se temperatura ambiente
de 25°C e operacao no torque nominal. Se a temperatura ambiente for maior ou se a temperatura medida
na carcaga do redutor exceder 90°C, deve-se reduzir a velocidade de entrada (n, ).

(01HYSS019) SYOINDIL SIQIVINHOANI

VELOCIDADE DE ENTRADA MAXIMA (n,z) [RPM]

E aplicada a regimes ciclicos de operagdo (S5). A velocidade de entrada méaxima indicada considera a
temperatura ambiente de 25°C e operacao no torque nominal. Se a temperatura ambiente for maior ou se
a temperatura medida na carcaga do redutor exceder 90°C, deve-se reduzir a velocidade de entrada (n,).

TORQUE NOMINAL DE SAIDA (T,,) [INm]

E o torque que o redutor pode transmitir continuamente, ou seja, em regime de operagéo continuo, durante
sua vida util, sem sofrer desgaste.




TORQUE DE EMERGENCIA (T,por) [INM]

NOT
O torque de emergéncia é o torque maximo que o redutor pode suportar. Ele ndo pode ser atingido mais
de 1.000 vezes durante a vida util do redutor e jamais deve ser excedido, afim de prevenir danos nos
componentes do redutor.

TORQUE DE ACELERACAO (T,5) [INm]

O torque de aceleragao é o torque maximo que pode ser transmitido brevemente pelo redutor em regimes
de operacdo com menos de 1.000 ciclos por hora. Para ciclos de operacdo de mais de 1.000 ciclos por
hora, deve-se aplicar o fator de choque (K;) para maximizar o torque calculado da aplicagéo. O torque de
aceleragéo exigido pela aplicagdo (T,,) deve ser menor que o torque de aceleragéo do redutor (T,;), caso
contrario sua vida util sera reduzida.

VIDA UTIL MEDIA [hr]

A vida util média do redutor é sua durabilidade considerando o mesmo submetido ao seu torque nominal
de saida (T,,) e sua velocidade de entrada nominal (n,, ).

Avida util ndo € uma garantia exata da real durabilidade do redutor. Ela é um parédmetro calculado através
de formulas constantes em normas (como a GB/T 3480-1997 e a ISO 6336-1 — 3: 1996) e outros fatores,
por exemplo, resultados de testes e CAE softwares. Esses fatores levam em consideragdo as composicdes
dos metais, o tratamento térmico, o projeto das engrenagens e rolamentos, além das cargas calculadas.
Sendo assim, as particularidades das diversas aplicagdes de campo podem provocar variagdes na vida
util dos redutores.

FORCA AXIAL (F,,) [N]

Ea forca atuante sobre o eixo de saida doredutor, paralelamente ao mesmo e em seu centro. Eventualmente,
ela também pode ser aplicada deslocada em relagao ao centro do eixo, através de um braco de alavanca.
Nesses casos, ela também gerara um momento fletor atuante no redutor. Nos casos em que a forga axial
aplicada exceder a permitida em catalogo para os redutores, providencie mancais axiais que reduzam
esses esforgos ou nos contate para solicitar redutores com rolamentos de rolos conicos, capazes de
suportarem maiores esforgos axiais.

FORCA AXIAL PERMISSIVEL (F,_) [N]

E a maxima forga axial que o redutor pode suportar para que ndo tenha reducdo de sua vida util,
considerando-se a velocidade de rotacao de saida de 100 RPM.

) [Nm] /N
=]

MOMENTO MAXMIO DE FLEXAO (M,

KB

Nas linhas IBR SD e IBR SDL, as cargas aplicadas podem originar um momento de
flexao sobre o eixo de saida do redutor, conforme ilustrado na imagem. E importante
sempre verificar se esse momento gerado nao excede o Momento de Flexdo maximo
(M, 5) do redutor.

101

REDUTORES



t

Z
M
o
T
<
>
9
O
m
4]
_|
m-
@)
<
)
>
@)
@
—
0
)
)
>
S,
=

FORCA RADIAL (F,;) [N]

E a forca atuante perpendicularmente sobre o eixo de saida do redutor. Ela atua em angulo reto em
relagédo a forga axial e é aplicada em uma certa distancia (d) no eixo de saida, que atua como um brago
de alavanca, provocando um momento fletor.

Quando conectado a uma transmissdo mecanica (por exemplo: rodas dentadas, polias sincronizadas,
etc.), o redutor estara submetido a forga radial da aplicagdo (F,), que pode ser calculada através da
férmula abaixo:

d

T.s.f.p
Forga | Radial F = = , onde:

2r
T = Torque de operagéao;
s = Fator de servigo (tabela na préxima pagina);
f = Coeficiente da transmissao (tabela na proxima pagina);
FAO;?:: # p = Fator de posi¢éo da carga:

-se; d<L/2, entdo p=1;

-se; d>L/2, entao p=1,5;

R = Raio da transmissdo mecanica (engrenagem, polia, etc.).

TABELA DO FATOR DE SERVICO (s)

Opercao (horas por dia)
Classificagao da Carga
0,5 hr 2 hrs 8-10 hrs 10-24 hrs
Uniforme 0,80 0,90 1,00 1,25
Choques Moderados 0,90 1,00 1,25 1,50
Choques Fortes 1,00 1,25 1,50 1,75

IMPORTANTE: operagdes com sentido de rotagao horario e anti-horario ou com
mais de 10 partidas e paradas por hora, multiplicar o fator de servigo por 1,20.

COEFICIENTE DA TRANSMISSAO (f)

TIPO F

Roda Dentada/Corrente 1,00
Engrenagem 1,25
Polia Sincronizada 1,40
Polia V 1,50
Polia Plana 2,50

FORCA RADIAL PERMISSIVEL (F,z) [N]

E a maxima forca radial que o redutor pode suportar para que ndo tenha reducdo de sua vida util,
considerando-se a velocidade de rotagcdo de saida de 100 RPM e a carga aplicada a uma distancia d
= L/2 (centro do comprimento do eixo). O valor dela decresce a medida que se aumenta a velocidade
de rotacao de saida. Para velocidades de rotacdo de saida maiores que 100 RPM, consulte-nos para
verificar os valores permitidos.




FOLGA (Backlash) [arcmin]

E o maximo angulo de torcdo do eixo de saida em relacdo ao de entrada, sendo medido com este
ultimo bloqueado e aplicando-se um torque de 2% do valor do torque nominal de saida para que se
possa vencer as forcas de atrito internas. Esse valor reflete principalmente a folga entre os dentes das
engrenagens do redutor.

Pode-se calcular o comprimento do arco b [mm] que representa a folga do redutor j, [arcmin] a uma
determinada distancia r [mm] através da férmula abaixo:

2.T.rj,
21600

RIGIDEZ TORSIONAL [Nm/arcmin]

Representa o torque requerido para torcionar o eixo de saida em um minuto de grau.

EFICIENCIA OU RENDIMENTO (n) [%]

E a relacdo entre a poténcia de saida e a poténcia de entrada. A eficiéncia indica o quanto da poténcia
que entra no redutor é efetivamente aproveitada para geragao de trabalho na saida do redutor. O restante
da poténcia é perdido devido ao atrito das partes internas.

’7 _ PSaida _ PEntrada_ PPerdida
P P

Entrada Entrada

NIVEL DE RUIDO [dB]

O valor do ruido de operacgéao especificado no catalogo se refere as redugbes i = 10 (1 estagio) ou j = 100 (2
estagios), com rotagdo de entrada de 3.000 RPM e sem aplicagdo de cargas na saida dos redutores. E medido
a 1 metro de distancia.

IMOMENTO DE INERCIA DE MASSA (J) [kg.cm?]

E a medida do esforgo a ser aplicado em um objeto para manter sua condicdo momentanea (de repouso ou
de movimento).

TAXA MOMENTO DE INERCIA DE MASSA (A)

E um parametro que auxilia para determinar a capacidade de se controlar uma determinada aplicagdo
com mais precisao. Quanto maior o , mais dificil € de se controlar com precisdo os processos dindmicos.
E calculada através a relacdo entre a inércia da aplicacdo (externa) e a inércia do motor e do redutor
(interna), sendo que o redutor reduz a inércia da aplicagao pelo fator 11? Abaixo valores de referéncia:

- Aplicacées Simples: A < 10
- Aplicagdes Dindmicas: A< 5
- Aplicagoes Altamente Dindmicas: A < 1

REDUTORES
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REGIMES DE OPERACAO (Continuo S1 / Ciclico S5)

Ao selecionar um redutor, é importante considerar se a modo de trabalho dele sera caracterizado por
frequentes aceleracbes e desaceleragdes (S5) com pausas, ou se sera caracterizado por um trabalho
continuo, com periodos mais longos em operagao constante (S1). Os regimes de operacao sao definidos
pelo calculo do Ciclo de Trabalho (ED) conforme abaixo:

- Regime de Operagao Continuo (S1): é considerado regime S1 quando ED for maior que 60% ou o
tempo de trabalho (t,) for maior que 20 minutos.

- Regime de Operacao Ciclico (S5): é considerado regime S5 quando ED for menor que 60% e o tempo
de trabalho (t ) for menor que 20 minutos.

CICLO DE TRABALHO (ED) [%] E TEMPO DE TRABALHO (t ) [min]

Deve ser determinado para 1 ciclo completo que represente a operacdo do redutor. E calculado através
da relacéo

entre o tempo de trabalho (t,) e o tempo de ciclo ().

< A i ; oo E
o) : ; oo ;
% 7o) I : R W : -t =tempo em acelerag&o;
SRR Y o S . S N i -t =tempo em velocidade constante;
@ H H H 1 ' c
a : : LN L g o < .
2 n2p T T » -t =tempo em desaceleragao;
® re —se"—Pe—"—>  _{ =tempo em repouso.
o leicio P
)
Tempo
w —_ —_—
ED = P sendo { =t +t +1 et =t+t+t+t




APLICACOES CRITICAS

Sempre que alguma caracteristica da aplicagao for diferente da normais especificadas em catalogo para
os redutores, entre em contato com nossa equipe técnica. Alguns exemplos de situagdes criticas estao
na listagem abaixo:

- A velocidade de entrada maxima excede a velocidade de entrada nominal;

- O torque maximo de saida excede o torque nominal de saida;

- O uso em aplicagdes que oferegam risco as pessoas em caso de falha do redutor;
- Aplicacdes com inércia especialmente altas;

- Aplicagdes em talhas ou guinchos;

- Aplicacbes em temperaturas ambientes menores que -25°C ou maiores que 45°C.
- Uso em ambientes com salinidade ou quimicamente agressivos;

- Uso em ambientes radioativos;

Nao se deve utilizar os redutores em aplicagdes onde sejam tenham imersao em liquidos, mesmo que ela
seja parcial.

O Torque de Emergéncia ndo pode ser ultrapassado em nenhum momento, mesmo que ocorra em
sobrecargas pontuais e por breve periodo de tempo, como partidas ou frenagens bruscas e choques ou
impactos, particularmente aqueles causados pelo funcionamento dinamico.
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INiCIO DOS C S

Regime de Operagéo ¢
Continuo (S1)

Regime de Operagéo
Ciclico (S5)

SIM

Calcule a redugéo i
(Eq.2)

+ +

Calcule o torque de

Calcule a reducgéao i
(Eq.2)

Calcule o torque de
saida médio T, (Eq.3) saida médio T, (Eq.3)

+ v

Calcule o torque de
emergéncia da aplicagéo

T, (caso houver)

Calcule o torque maximo
de aceleragao T,
(Eq.4)

Calcule o torque de
emergéncia da aplicacdo

T, (caso houver)

Selecione Nzo o <T, Selecione
um um
redutor . redutor
maior maior

Calcule as velocidades
media de entrada n, |
(Eq.5)

Selecione uma
redugdo menor e, caso
necessario, um motor
com torque maior

Calcule a forga radial media F, e a forca
axial media £, atuantes no eixo

do redutor (Eq.6)

Selecione
um redutor
maior

F, <F,. f

2rm 2Bx'r

<
2am 2aB

|

Escolha a folga requerida do Redutor

Faca seu pedido a REDUTORES IBR

CALCULO DE FLUXO DOS REDUTORES

F 3
T, S
[ N . I Eemememnand
Torque : :
de Saida Iz i >
T+ s
- : : : ' :
2ra ¥ 2ua| 4 HER, [ R :
Cargas do  Foee *Fauc| | I— ------- bemeeeeens !
Eixode F,, -F : : i
Saida 7 : e
Forg * Faaa : : '
P o !
B AN v — :
Rotagao . : : ! : :
de Saida B I 7 S A TN P :
Hap : ; >
fs J.. fe L fd;J I

Calculo da Taxa do Momento de Inércia de Massa (A):

J
L P .
=7 onde J, e J, s&o, respectivamente, os momentos de
-

inércia de massa da aplicagéo e do motor.

Valores de referéncia (confirmar os valores de referéncia com o
fabricante do servomotor):

- A £ 5 (geralmente recomendado)

- A=1 (valor 6timo)

Equacgoées:

EQ.1: ED=——,sendo t =t +{ +t e t =t +t +t +1
ciclo

EQ.2: j=—", onde n,, € a velocidade de rotagéo do motore n,,

2max

é a velocidade de rotagcdo maxima necessaria para a aplicagao.

EQ. 3: Tz =3Vln2a 1, 'Tz: +n, 1, 'Tzc3 +n, 1, 'Tz.,r3

L e L B N A

EQ.4: T, =T, .i.K.n,ondeT, & o torque maximo exigido pela

aplicagéo, K_ & o fator de choque e n € o rendimento do redutor.

1,1 1.000 ~ 1.500

16 2.000 ~ 3.000

n |n, .|t +|n, |t +...+|n, |t
- _ _ 2 - 2a'l"a 2c!"¢c 2d'"d
EQ.5: n,=n = | n,. —ta+tc+"'+td m

5 ny, IFG‘F‘ZM3+n2(‘.£(‘.F;A‘3+n2d IFJ-FZM;
HZG ‘Iﬂ +H2c brt; +ﬂ.“ .rd

101 ~ 300 0,75

501~1000 | 050 |

>2.000 0,25

]”u"a'Fam]'i'”;.—"r'Em]+"z¢"a'FMS

F;ﬂﬂ=j
V LT S R NV

(]
(|
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OUTROS PRODUTOS / REDUTORES IBR
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A IBR TEM O REDUTOR COM A
FORCA E O DESEMPENHO
QUE VOCE PROCURA.
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